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1 Сведения о преподавателях и контактная информация
Ф.И.О. Искакова Динара Алтынбековна

Ученая степень, звание, должность магистр, ст. преподаватель

Кафедра машиностроения и стандартизации находится в Б корпусе, ул. Ак. Чокина 139, аудитория Б-214, контактный телефон 67-36-33.
2 Данные о дисциплине
Данная дисциплина преподается в шестом семестре по двум кредитам. Форма обучения – очная на базе ОСО. Всего по дисциплине 90 академических часов, из них аудиторных – 30, СРС – 60. Экзамен проводится в шестом семестре. Из аудиторных занятий на лекции отводится – 15 часов, на лабораторные занятия – 15 часов. Из академических часов на СРС на СРСП отводится 30 часов.

3 Трудоемкость дисциплины
	Семестр
	Количество кредитов
	Количество контактных часов по видам аудиторных занятий
	Количество часов самостоятельной работы студента
	Формы контроля

	
	
	всего
	лекции
	лабораторные
	всего
	СРСП
	

	5
	2
	30
	15
	15
	60
	30
	экзамен


4 Цель и задачи дисциплины
Цель изучения дисциплины – изучение технологической задачи ЧПУ, связанной непосредственно с управлением качеством и эффективностью обработки. Тесная взаимосвязь всех задач ЧПУ требует их комплексного изучения в соответствующей иерархической последовательности: геометрическая, логическая, терминальная и технологическая. В процессе изучения дисциплины должна быть обеспечена качественная профессиональная подготовка специалистов в области современных систем числового программного управления технологическим оборудованием с учетом последующей технологической, эксплуатационной, научно-исследовательской среды их деятельности.
Задачи изучения дисциплины:
- информационное содержание лекционного курса должно отражать всесторонний анализ программно-математического обеспечения современных устройств ЧПУ;

- при изучении технологической задачи необходимо раскрыть причины возникновения погрешности обработки, математические модели погрешности обработки, программное обеспечение и техническое обеспечение управления точностью и эффективностью обработки;

- содержание практических занятий должно обеспечить приобретение практических навыков у будущих специалистов по подготовке информации к кодированию, разработке УП для трех-четырех станков, оснащаемых различными устройствами ЧПУ, выполнению отдельных процессов; содержание терминальной задачи ЧПУ; основные тенденции конструктивного исполнения пультов управления (терминалов); грамматику языка управления;

- методы повышения языкового уровня управляющих программ;

- пути обеспечения эффективности станков с ЧПУ.
5 Требования к знаниям, умениям и навыкам

В результате изучения дисциплины студенты должны знать:

- структуру циклических процессов функционирования устройств технологического обеспечения процесса обработки деталей.

В результате изучения дисциплины студенты должны должны иметь представление: 

- о структуре современных САП.

В результате изучения дисциплины студенты должны должны уметь применять: 

- структуру кода 780-7 бит, методы кодирования геометрической и технологической информации; общую структуру УП.
В результате изучения дисциплины студенты должны должны владеть навыками: 

- применения различных способов обеспечения качества выпускаемой продукции на станках с ЧПУ.
В результате изучения дисциплины студенты должны должны быть компетентными:
- при применении методов и способов обеспечения качества выпускаемой продукции на станках с ЧПУ.
6 Пререквизиты – технологическое оборудование машиностроительных производств; проектирование и производство металлорежущего инструмента; технология машиностроения; теория резания; информатика; электротехника.
7 Постреквизиты – дипломный проект/работа.
8 Тематический план

	№п/п
	Наименование тем
	Количество контактных часов по видам занятий

	
	
	лекции
	лабораторные
	СРС

	1
	Введение. Основные задачи программного управления.
	1
	
	5

	2
	Геометрическая задача ЧПУ. Фазы решения геометрической задачи ЧПУ. Формализация геометрического образа детали.
	1
	4
	6

	3
	Кодирование информации в УП. Код КОИ-7 и его версия ISO7 бит для станков с ЧПУ
	1
	2
	6

	4
	Общая структура УП. Форматы слов, кадра и УП в целом.
	1
	3
	5

	5
	Методы повышения языкового уровня управляющих программ. Служебные функции.
	1
	
	5

	6
	Упрощенное описание контура детали
	2
	
	6

	7
	Постоянные циклы. Подпрограммы. Готовые формы.
	1
	2
	5

	8
	Интерполяция. Управление следящими приводами подач.
	3
	2
	4

	9
	Логическая задача. Терминальная задача ЧПУ
	1
	2
	5

	10
	Технологическая задача ЧПУ. 
	1
	
	5

	11
	Точность обработки на станках с ЧПУ. Источники погрешностей.
	1
	
	4

	12
	Управление точностью и эффективностью обработки на станках с ЧПУ.
	1
	
	4

	ИТОГО
	15
	15
	60


Краткое описание дисциплины
Изучение технологической задачи ЧПУ, связанной непосредственно с управлением качеством и эффективностью обработки. Тесная взаимосвязь всех задач ЧПУ требует их комплексного изучения в соответствующей иерархической последовательности: геометрическая, логическая, терминальная и технологическая. В процессе изучения дисциплины должна быть обеспечена качественная профессиональная подготовка специалистов в области современных систем числового программного управления технологическим оборудованием с учетом последующей технологической, эксплуатационной, научно-исследовательской среды их деятельности.
В процессе прохождения дисциплины изучаются: геометрическая задача ЧПУ, общая структура УП, форматы слов, кадра и УП в целом.

10 Компоненты курса
10.1 Перечень тем лекционных занятий
Тема 1. Введение. Основные задачи программного управления.

Краткая историческая справка о развитии систем программного управления. Основные классы систем программного управления. Функции программного управления.

Общая характеристика задач программного управления. Задачи управления на уровне станка: геометрическая логическая терминальная, технологическая. Задачи управления на уровне гибкого производственного модуля (ГПМ): диспетчеризация, идентификации, мониторинга, терминальная. Задачи управления на уровне гибкой производственной системы (ГПС): терминальная, информатизационная, диспетчеризации, прямого управления [1, 2].

Тема 2. Геометрическая задача ЧПУ. Фазы решения геометрической задачи ЧПУ. Формализация геометрического образа детали.

Фазы решения геометрической задачи ЧПУ: формализация геометрического образа детали; кодирование информации; интерполяция, управление следящими приводами станка.

Формализация геометрического образа детали. Граф обработки. Основные понятия: вершины и ребра (дуги) графа обработки; ориентированность и замкнутость графа обработки; расстояние в графе обработки. Оптимизация пути в графе.

Построение графа обработки детали для станков токарной группы. Основные рекомендации. Изображение основных элементов графа обработки: рабочие и холостые хода; переходы; проходы; смена инструмента. Изображение многопроходных циклов.

Построение графа обработки детали для станков фрезерной группы. Типовые траектории движения инструмента: по эквидистантному контуру; зигзагообразная; строчная; Ш-образная; спиральная, комбинированная. Методы обхода углов сопряжений. Пространственный граф обработки.

Построение графа обработки детали на многоцелевых станках, кодирование информации поверхностей, отверстий. Подграфы обработки элементарных поверхностей. Информационное обеспечение графа обработки деталей [1, 2, 3, 5].

Тема 3. Кодирование информации в УП. Код КОИ-7 и его версия ISO7 бит для станков с ЧПУ.

Кодирование информации в управляющей программе. Использование различных систем счисления при кодировании информации: десятичной, двоичной, восьмеричной. Двоично-десятичный и унитарный коды. Графические и управляющие символы. Кодированные наборы символов.

Код КОИ-7 и его версия ISO7 бит для станков с ЧПУ. Правила построения кодовой таблицы [1, 3, 4, 5].

Тема 4. Общая структура УП. Форматы слов, кадра и УП в целом.

Общая структура управляющей программы: подпрограммы, кадры, слова, символы.

Адрес и его назначение в слове управляющей программы. Формат слова. Безразмерные слова. Номер кадра управляющей программы. Подготовительные функции, их назначение и основные виды. Правила ввода в УП подготовительных функций. Время действия подготовительных функций. Вспомогательные функции, их назначение и основные виды. Правила ввода в УП и время действия вспомогательных функций.

Скорость главного движения. Кодовый и прямой методы программирования скорости. Программирование скорости подачи. Способы создания размерности скорости главного движения и подач.

Функция инструмента. Кодирование инструмента или гнезда магазина. Программирование ресурса инструмента.

Размерные слова. Форматы размерных слов. Способы кодирования размерной информации. Линейная и круговая интерполяция. Позиционирование. Использование абсолютной и относительной систем координат при программировании размерной информации.

Кадр управляющей программы. Формат кадра. Главный кадр. Переменный и жесткий форматы кадра. Область применения.

Формат управляющей программы. Условные обозначения. [1, 3, 4, 5].

Тема 5. Методы повышения языкового уровня управляющих программ.

Служебные функции: смещение нуля (плавающий нуль) системы координат, зеркальная обработка, поворот системы координат, переход с декартовой системы координат в полярную и обратно, установка и отмена программного ограждения рабочей зоны станка, установка разгона торможения, выбор квадранта системы координат, изменение размерности подачи, скорости главного движения, перемещений и т.д. [1, 3, 4, 5].

Тема 6. Упрощенное описание контура детали.

Описание двух, трех и большего числа смежных элементарных участков контура детали в одном кадре. Исключение расчетов промежуточных размеров на этапе разработки УП.

Безэквидистантное программирование. Анализ отдельных участков движения инструмента по эквидистантному контуру: выход на эквидистанту, обработка элементарных контуров переход с одного элементарного контура на другой, выход в исходную точку. Программирование обработки путем активизации функций группы G40…G49 [1, 3, 5].

Тема 7. Постоянные циклы. Подпрограммы. Готовые формы.

Структура постоянных циклов. Типовые постоянные циклы для станков токарной группы: однопроходные циклы продольного и поперечного точения, однопроходной цикл обработки сложного контура, продольного и поперечного резьбонарезания, многопроходные циклы черновой обработки сложных контуров продольными проходами и копировальными способами, многопроходной цикл резьбонарезания, обработки цилиндрических и торцевых канавок, специальные циклы сверления, глубокого сверления, нарезание резьбы метчиком, расточки, фрезерование шпоночного паза, лыски, измерительные циклы.

Постоянные циклы для обработки для станков фрезерной группы. Циклы обхода углов сопряжений, типовых схем фрезерования, выхода на эквидистантный контур.

Постоянные циклы, реализуемые на многоцелевых станках: сверлильные, черновой и чистовой расточки, обратной расточки, нарезания резьбы. Специальные циклы.

Подпрограммы. Область применения подпрограмм. Параметрический способ построения подпрограмм. Многократные вызов и вложение подпрограмм. Локальные и глобальные библиотеки подпрограмм. Параметры использования подпрограмм.

Готовые формы. Область применения. Способ программирования.

Использование проблемно-ориентированных языков для программирования типовых технологических циклов. Особенности проблемно-ориентированных языков и их возможности. Структура языка «Технолог» программирования с использованием языка «Технолог».

Автоматизированные диалоговые методы подготовки УП с помощью устройства ЧПУ. Цикловая система автоматизированной подготовки УП.

Инструментальная система подготовки УП. Основные этапы: формирование геометрического контура детали и заготовки, конкретизация технологических требований, определение стратегии и выбор схемы наладки, динамическое моделирование, отображение рабочего процесса при обработке первой детали [1, 3, 4, 5].

Тема 8. Интерполяция. Управление следящими приводами подач.

Интерполяция. Физическая сущность. Единица интерполируемых чисел. Дискретность перемещения. Интерполяция по методу ведущей координаты и на постоянной несущей частоте. Графическая интерпретация процесса интерполяции. Алгоритмы интерполяции. Интерполяция по методу оценочной функции, цифровых дифференциальных анализаторов, прогноза и коррекции, таблично-аналитическому методу [1, 3, 4, 5].

Тема 9. Логическая задача. Терминальная задача ЧПУ.

Формальные методы описания логической задачи ЧПУ.

Вспомогательные функции, характерные для станков с ЧПУ. Назначение цифровой электроавтоматики станка. Содержание логической задачи ЧПУ.

Циклический характер действия вспомогательных механизмов станка. Инициация циклов вспомогательных механизмов. Представление цикла работы вспомогательных механизмов в виде конечного набора управляемых процессов: исполнительных, вспомогательных и организационных.

Содержание терминальной задачи ЧПУ. Конструктивные средства реализации терминальной задачи. Конструктивное исполнение терминальных устройств. Примеры организации панели оператора. Дисплей и дисплейные функции. Формат, глава. Страница.

Язык управления. Словарный состав языка управления. Грамматика языка управления. Синтаксические диаграммы. Правила построения.

Структура диалоговых процессов работы оператора с системой управления: сообщение, директива [1, 2, 6, 7].

Тема 10. Технологическая задача ЧПУ. 

Общие сведения о погрешности обработки на станках с УЧПУ. Факторы, влияющие на точность обработки. Традиционно действующие факторы. Факторы, порождаемые устройством ЧПУ: дрейф характеристик следящего привода, динамическая, моментная и скоростная погрешности привода, погрешность настройки привода, погрешность программирования, погрешность интерполяции. Погрешность аппроксимации, погрешность автоматической измерительной системы и др. [2, 7].

Тема 11. Точность обработки на станках с ЧПУ. Источники погрешностей.

Нормирование характеристик точности станков с ЧПУ: точности линейного позиционирования рабочих органов, величины зоны нечувствительности, точности возврата рабочих органов в исходное положение, стабильности выхода рабочих органов в заданную точку, стабильности положения режущих инструментов в процессе их автоматической смены и др. Баланс точности обработки на станках с УЧПУ. [2, 7].

Тема 12. Управление точностью и эффективностью обработки на станках с ЧПУ.

Задачи управления. Анализ методов управления точностью на физико-параметрическом уровне. Информационное обеспечение методов управления точностью. Технические средства для получения исходной информации. Измерительные циклы. Типовая структурная схема управления точностью статической настройки.

Управление эффективность обработки. Источники экономической эффективности. Критерий оптимизации: максимальная производительность, минимальная себестоимость. Математические модели оптимизации процесса обработки. Алгоритм оптимизации. Системы управления. [2, 7].
10.2 Перечень и содержание лабораторных занятий

2) Тема 1 – Подготовка геометрической информации к кодированию.

Рекомендуемая литература: [2, 5].

3) Тема 2 – Кодирование информации управляющих программ.

Рекомендуемая литература: [2, 5].

4) Тема 3 – Разработка УП для токарных станков с устройством ЧПУ Н22-1М.

Рекомендуемая литература: [2, 5].

4) Тема 4 – Разработка УП для вертикально-фрезерных станков с устройством ЧПУ Н33-1М.

Рекомендуемая литература: [2, 5].

4) Тема 5 – Разработка УП для токарных станков с устройством ЧПУ 2Р22.
Рекомендуемая литература: [2, 5].

4) Тема 6 – Разработка УП для токарных станков с устройством ЧПУ «Электроника НЦ-31»

Рекомендуемая литература: [2, 5].

7) Тема 7 – Разработка УП с использованием постоянных циклов.

Рекомендуемая литература: [2, 5].

8) Тема 8 – Разработка УП в режиме «Диалог»

Рекомендуемая литература: [2, 5].

9) Тема 9 – Формализованное описание логической задачи ЧПУ.

Рекомендуемая литература: [2, 5].
Содержание самостоятельной работы студента

	Наименование темы СРСП
	Цель занятия
	Форма проведения занятия
	Содержание задания
	Рекомендуемая литература

	Тема 1. Введение. Предмет, задачи и содержание курса. Общая характеристика задач программного управления. Задачи управления на уровне станка: геометрическая логическая терминальная, технологическая. 
	Закрепление знаний по данной теме
	Разъяснение, опрос
	Изучение данной темы
	[1, 8, 10]

	Тема 2. Задачи управления на уровне гибкого производственного модуля (ГПМ): диспетчеризация, идентификации, мониторинга, терминальная.
	Закрепление знаний по данной теме
	Разъяснение, опрос
	Изучение данной темы
	[1, 8, 10]

	Тема 3. Задачи управления на уровне гибкой производственной системы (ГПС): терминальная, информатизационная, диспетчеризации, прямого управления
	Закрепление знаний по данной теме
	Разъяснение, опрос
	Изучение данной темы
	[1, 8, 10]

	Тема 4. Формализация геометрического образа детали. Граф обработки. Основные понятия: вершины и ребра (дуги) графа обработки; ориентированность и замкнутость графа обработки; расстояние в графе обработки. 
	Закрепление знаний по данной теме
	Разъяснение, опрос
	Изучение данной темы
	[1, 2, 3]



	Тема 5. Оптимизация пути в графе.

Построение графа обработки детали для станков токарной группы. Основные рекомендации. Изображение основных элементов графа обработки: рабочие и холостые хода; переходы; проходы; смена инструмента. Изображение многопроходных циклов.
	Закрепление знаний по данной теме
	Разъяснение, опрос
	Изучение данной темы
	[1, 2, 3]



	Тема 6. Кодирование информации в управляющей программе. Использование различных систем счисления при кодировании информации: десятичной, двоичной, восьмеричной. Двоично-десятичный и унитарный коды. Графические и управляющие символы. Кодированные наборы символов.
	Закрепление знаний по данной теме
	Разъяснение, опрос
	Изучение данной темы
	[1, 2]

	Тема 7. Двоично-десятичный и унитарный коды. Графические и управляющие символы. Кодированные наборы символов.
	Закрепление знаний по данной теме
	Разъяснение, опрос
	Изучение данной темы
	[1, 2]

	Тема 8. Адрес и его назначение в слове управляющей программы. Формат слова. Безразмерные слова. Номер кадра управляющей программы. Подготовительные функции, их назначение и основные виды. 
	Закрепление знаний по данной теме
	Разъяснение, опрос
	Освоение данной темы
	[1, 10]

	Тема 9. Правила ввода в УП подготовительных функций. Время действия подготовительных функций. Вспомогательные функции, их назначение и основные виды. Правила ввода в УП и время действия вспомогательных функций.
	Закрепление знаний по данной теме
	Разъяснение, опрос
	Освоение данной темы
	[1, 10]

	Тема 10. Служебные функции: смещение нуля (плавающий нуль) системы координат, зеркальная обработка, поворот системы координат, переход с декартовой системы координат в полярную и обратно, установка и отмена программного ограждения рабочей зоны станка, установка разгона торможения, выбор квадранта системы координат, изменение размерности подачи, скорости главного движения, перемещений и т.д.
	Закрепление знаний по данной теме
	Разъяснение, опрос
	Освоение данной темы
	[1, 10]

	Тема 11. Безэквидистантное программирование. Анализ отдельных участков движения инструмента по эквидистантному контуру: выход на эквидистанту, обработка элементарных контуров переход с одного элементарного контура на другой, выход в исходную точку. 
	Закрепление знаний по данной теме
	Разъяснение, опрос
	Освоение данной темы
	[1, 4, 5, 10]

	Тема 12. Анализ отдельных участков движения инструмента по эквидистантному контуру: выход на эквидистанту, обработка элементарных контуров переход с одного элементарного контура на другой, выход в исходную точку. Программирование обработки путем активизации функций группы G40…G49.
	Закрепление знаний по данной теме
	Разъяснение, опрос
	Освоение данной темы
	[1, 4, 5, 10]


Содержание СРС
	№
	Вид СРС
	Форма отчетности
	Вид контроля
	Объем 

в часах

	1
	Подготовка к лекционным занятиям
	
	Участие на занятии 
	17

	2
	Подготовка к лабораторным занятиям
	Письменно оформленные материалы
	ЛР, Р2
	4

	4
	Подготовка отчета и защита лабораторных работ
	Отчет
	Защита KР
	9

	6
	Изучение материала, не вошедшего в содержание аудиторных занятий
	Конспект
	ПК Р1, Р2
	5

	7
	Подготовка к контрольным мероприятиям
	
	РК1, РК2 (тестирование)
	10

	8
	Подготовка к экзамену
	
	Э
	15

	Всего:
	60


Распределение весовых долей по видам итогового контроля и текущей успеваемости

	№ п/п
	Виды контроля
	Шестой семестр

	
	
	Рейтинг1 (Р1)
	Рейтинг 2 (Р2)

	
	
	100
	100

	1
	Текущий контроль, в том числе:
	
	

	1.1
	Посещение лекций, подготовка к лекциям
	16
	14


	1.2
	Посещение и подготовка к лабораторным занятиям, защита
	24
	21

	1.3
	Выполнение СРС и СРСП по материалам, не вошедшим в содержание аудиторных занятий
	60
	65

	2
	Рубежный контроль (РК, тестирование)
	100
	100

	3
	Промежуточная аттестация
	
	100, экзамен


Календарный график контрольных мероприятий
По выполнению и сдаче заданий на СРС и работе на занятиях по дисциплине «Системы программного управления»

для студентов очной формы обучения специальности

050712 Машиностроение
	1 рейтинг (6 семестр)

	Недели
	Макс. балл за 1 занятие
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	Всего

	Максимальный балл
	
	10
	30
	30
	30
	100

	Посещение и подготовка к лекциям
	Вид СРС/форма отчетн.
	
	ДЗЛ1,2
	ДЗЛ3,4
	ДЗЛ5,6
	ДЗЛ7,8
	16

	
	Форма контроля
	
	У
	У
	У
	У
	

	
	Макс. балл
	1
	4
	4
	4
	4
	

	Посещение и подготовка к лабораторным занятиям
	Вид СРС/форма отчетн.
	
	ДЗЛ1,2
	ДЗЛ3
	ДЗЛ4
	ДЗЛ5
	24

	
	Форма контроля
	
	У
	У
	У
	У
	

	
	Макс. балл
	3
	6
	6
	6
	6
	

	Самостоятельное изучение материала
	Вид СРС/форма отчетн.
	
	ДЗ

СИ1
	ДЗ

СИ2,3
	ДЗ СИ4,5
	ДЗ СИ6
	60

	
	Форма контроля
	
	
	К
	К
	К
	

	
	Макс. балл
	15
	15
	15
	15
	15
	

	Контроль знаний по темам дисциплины
	Вид СРС/форма отчетн.
	
	
	
	
	
	
	
	100

	
	Форма контроля
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Макс. балл
	
	
	
	
	
	
	
	

	2 рейтинг (6 семестр)

	Недели
	Макс. балл за 1 занятие
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	Всего

	Максимальный балл
	
	26
	26
	26
	22
	100

	Посещение и подготовка к лекциям
	Вид СРС/форма отчетн.
	
	ДЗЛ9
	ДЗЛ10
	ДЗЛ11
	ДЗЛ12
	14

	
	Форма контроля
	
	У
	У
	У
	У
	

	
	Макс. балл
	1
	4
	4
	4
	2
	

	Посещение и подготовка к лабораторным занятиям
	Вид СРС/форма отчетн.
	
	ДЗЛ6
	ДЗЛ7
	ДЗЛ8
	ДЗЛ9
	21

	
	Форма контроля
	
	У
	У
	У
	У
	

	
	Макс. балл
	3
	6
	6
	6
	3
	

	Самостоятельное изучение материала
	Вид СРС/форма отчетн.
	
	ДЗ

СИ7,8
	ДЗ

СИ9,10
	ДЗ СИ11
	ДЗ СИ12
	65

	
	Форма контроля
	
	К
	К
	К
	
	

	
	Макс. балл
	17
	16
	16
	16
	17
	

	Контроль знаний по темам дисциплины
	Вид СРС/форма отчетн.
	
	
	
	
	
	
	
	100

	
	Форма контроля
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Макс. балл
	
	
	
	
	
	
	
	


Условные обозначения: ДЗ1 – домашнее задание №1; У – участие в учебном процессе; ЛР1 – подготовка к лабораторной работе №1; О – отчет; ПК – проверка конспекта; РКР1 – раздел №1 курсовой работы; ПКР1 – проверка раздела №1 курсовой работы; РК1, РК2 – рубежный контроль.
Утверждено на заседании кафедры «____» ________ 2010 г. Протокол №_____.

Заведующий кафедрой _________ Шумейко И.А. «___»_____________ 2010 г.





(подпись)


Действительное количество баллов, полученное студентами по результатам текущего контроля, заносится в журнал учебных достижений студентов, баллы по результатам первого и второго рейтингов с учетом баллов текущей успеваемости заносятся в рейтинговую ведомость, являющуюся основой для определения оценки при проведении промежуточной аттестации (экзамена).

Оценка рубежного контроля (РК) так же определяется по 100 балльной шкале.
По итогам оценки ТУ и РК определяется рейтинг (Р1 и Р2) студента по дисциплине
Р1(2)=ТУ(2)*0,7+РК1(2)*0,3

Рейтинг не определяется, если студент не прошел РК или получил по РК менее 50 баллов.

Оценка рейтинга допуска студента по дисциплине за семестр равна:
РД=(Р1+Р2)/2

Весовые доли рейтинга допуска и итогового контроля на 2010-2011 учебный год составляют 0,6 и 0,4 соответственно.

Итоговый рейтинг (оценка промежуточной аттестации) по дисциплине в баллах (И) переводится в цифровой эквивалент, в буквенную и традиционную оценку в соответствии с таблицей 1 и вносится в журнал учебных достижений обучающихся и в рейтинговую ведомость. В ведомость промежуточной аттестации по дисциплине и зачетную книжку проставляется итоговая оценка в традиционной форме.

Таблица 1 – Шкала оценки знаний обучающихся

	Итоговая оценка в баллах (И)
	Цифровой эквивалент баллов (Ц)
	Оценка в буквенной системе
	Оценка по традиционной системе

	
	
	
	Экзамен, курсовой проект
	Зачёт

	95-100
	4
	А
	отлично
	зачтено

	90-94
	3,67
	А-
	
	

	85-89
	3,33
	В+
	хорошо
	

	80-84
	3,0
	В
	
	

	75-79
	2,67
	В-
	
	

	70-74
	2,33
	С+
	Удовлетвори-

тельно
	

	65-69
	2,0
	С
	
	

	60-64
	1,67
	С-
	
	

	55-59
	1,33
	D+
	
	

	50-54
	1,0
	D
	
	

	0-49
	0
	F
	Неудовлетвори-

тельно
	не зачтено


Если обучающийся получил на экзамене итоговую оценку F, то в ведомость заносится запись «неудовлетворительно».
11 Политика курса

В процессе нашей совместной работы мы будем придерживаться следующих правил:

1) преподаватель и студент должны относиться  друг к другу с уважением; никто не имеет морального права на заносчивость к другому;
2) будьте активны на занятиях, задавайте преподавателю вопросы; присутствие на занятиях не является достаточным, нужно активное овладение материалом, выяснение мельчайших подробностей по теме;

3) не делайте вид, что вы во всем разобрались, проявляйте пытливость, наблюдательность;

4) посещение занятий является обязательным, если вы пропустили три и более занятий без уважительных причин (причина должна быть подтверждена документально), то преподаватель вправе потребовать от вас получение допуска деканата; помните: посещаемость входит в итоговую оценку;
5) подготовка к каждому занятию обязательна, в т.ч. и к лекциям; ваша подготовка будет проверяться тестами, опросами; неправильные ответы на лекциях по предыдущему материалу вызовут снижение текущей оценки в баллах в 0,7(0,5 раза;
6) ваша обязанность приходить на занятия во всем подготовленными; используйте имеющуюся литературу, своевременно получите литературу в библиотеке;

7) правила внутреннего распорядка должны выполняться;

8) категорически запрещается копирование выполненных чужих работ, заимствование без переработки литературных материалов; нарушение данного правила влечёт штрафные санкции в виде снятия недельного числа баллов;

9) каждый студент должен внимательно ознакомиться с рейтинговыми таблицами и графиками выполнения всех видов работ и выполнять все требования, которые направлены на повышение успеваемости и качества подготовки специалистов;
10) не вовремя сданные лабораторные работы и СРС влекут за собой отнятие 1 балла за каждый день после срока сдачи, однако сдача работ является обязательной;
10) избегайте отпрашиваний с аудиторных занятий; систематические отпрашивания с занятий могут повлечь за собой штрафные санкции в виде снятия определённого числа баллов;

11) с целью более объективной оценки полученных знаний два раза за семестр (в середине семестра и в его конце) проводится рубежный контроль; рейтинг определяется по сумме баллов по текущему и рубежному контролю.

12) экзамен проводится посредством тестирования и устного опроса по всему курсу;
13) для ликвидации академической задолженности, обучающийся должен повторно изучить дисциплину в следующем семестре или на повторном курсе обучения; повторный курс обучения или повторное посещение занятий с целью ликвидации академической задолженности осуществляется на платной основе.
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