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1 Сведения о преподавателях и контактная информация

Денчик Александр Иванович
Кандидат технических наук, доцент
Кафедра машиностроения и стандартизации  находится в корпусе Б-1 (г. Павлодар, ул. Ак. Чокина 139), аудитория 214, контактный телефон 67-36-30 доб. 201.

2 Данные о дисциплине

Курс 2 (3 семестр – экзамен).

3 Трудоемкость дисциплины

	Семестр
	Количество кредитов
	Количество контактных часов по видам аудиторных занятий
	Количество часов самостоятельной работы студента
	Формы контроля

	
	
	всего
	лекции
	Практичес-кие
	Лаборатор-ные
	всего
	СРСП
	

	3
	2
	30
	15
	7,5
	7,5
	60
	30
	экзамен

	всего
	2
	30
	15
	7,5
	7,5
	60
	30
	


4 Цель  и задачи дисциплины
Целью дисциплины является приобретение  будущими специалистами теоретических знаний, необходимых для дальнейшего изучения инженерных дисциплин, усвоение сведений о металлических и неметаллических материалах, технологических способах обработки применяемых в технике, а также методов термической  обработки  в зависимости от  свойств, химического состава, структуры  материала.
Задачи дисциплины - изучение физической сущности явлений, происходящих при воздействии различных факторов в условиях производства и эксплуатации, влияние этих факторов на физические, химические, технологические и другие свойства материалов.

5 Требования к знаниям и умениям и навыкам 

В результате изучения данной дисциплины студенты должны:

иметь представление:
- о зависимости между строением, составом, структурой и свойствами материалов;

- о свойствах  материалов, определяющих их служебную пригодность.

знать:

- физическую сущность явлений, происходящих при воздействии различных факторов в условиях производства и эксплуатации, влияние этих факторов на физические, химические, технологические и другие свойства материалов;

- зависимость между строением, составом, структурой и свойствами материалов;

· характеристики материалов, определяющих их служебную пригодность в различных конструкциях, основные методы их определения;
уметь:

правильно выбрать конструкционный материал, назначить его  термическую  обработку с целью получения заданной структуры и  свойств.

6 Пререквизиты

Для освоения данной дисциплины необходимы знания, умения и навыки приобретенные при изучении следующих дисциплин: химия, физика, инженерная графика, теоретическая механика, сопротивление материалов, основы взаимозаменяемости.

7 Постреквизиты 

Знания, умения и навыки, полученные при изучении дисциплины необходимы для освоения следующих дисциплин: проектирование и производство металлорежущих инструментов, технология производства машин, основы конструирования и детали машин, испытание, контроль и безопасность продукции, конструкторско-технологическое обеспечение качества машин.
8 Тематический план дисциплины 
	№ п/п
	Наименование тем
	Количество контактных часов по видам занятий

	
	
	лекции
	практические
	лабораторные
	СРС

	1
	Введение. Предмет курса «Технология   конструкционных  материалов  и термообработка». Цель и задачи курса.
	1
	
	
	4

	2
	Конструкционные материалы в машиностроении.  Конструкционные материалы в машиностроении. Классификация конструкционных материалов. Металлы.   Свойства металлов и сплавов. 
 Основные методы определения механических свойств. Технология производства черных и цветных металлов и сплавов. Основы  металлургии,  металлургические  процессы.  
	5
	3,5
	3,5
	20

	3
	Основные методы исследования  металлов и сплавов. Основы теории термической обработки. Основные методы изучения состава, структуры и свойств металлов и сплавов. Основы теории сплавов и диаграммы состояния. Диаграмма состояния железо- углерод. Классификация видов термической обработки. Технология термической обработки стали, цветных металлов и сплавов. Химико-терми​ческая обработка. Значение термообработки   для повышения различных свойств металлических изделий
	5
	4
	4
	20

	4
	Технология получения и обработки заготовок. Технология обработки металлов и сплавов давлением. Классификация основных видов обработки металлов давлением (ОМД). Технология литейного производства, получение заготовок методом литья.
	2
	
	
	8

	5
	Технология производства изделий из неметаллических  материалов и порошков. Пластические массы, технология производства изделий из пластмасс. Технология производства резино-технических изделий. Производство изделий из металлических порошков.  
	1
	
	
	4

	6
	Технология сварочного производства. Понятие неразъемного соединения. Способы получения неразъемных соединений: сварка, пайка, склеивание, клепка.  Общая характеристика и классификация способов сварки. Способы пайки. 
	0,5
	
	
	2

	7
	Технология обработки материалов резанием.  Основы обработки материалов резанием. Обработка заготовок на токарных, фрезерных, сверлильных, шлифовальных станках. Финишная обработка поверхностей заготовок: тонкое шлифование, хонингование, суперфиниширование, притирка. Физико-химические и электрофизические способы обработки.
	0,5
	
	
	2

	ИТОГО:
	15
	7,5
	7,5
	60


9 Краткое описание дисциплины

Цель дисциплины: дать будущим специалистам знания о строении и свойствах материалов, основных технологических способах  формообразования заготовок и деталей машин. Основной целью дисциплины является приобретение  будущими специалистами теоретических знаний, необходимых для дальнейшего изучения инженерных дисциплин, усвоение сведений о металлических и неметаллических материалах, технологических способах обработки применяемых в технике, а также методов термической  обработки  в зависимости от  свойств, химического состава, структуры материала.

10 Компоненты курса

Содержание тем  дисциплины

Тема 1 Введение

Предмет     курса     «Технология      конструкционных     материалов     и  термообработка».     Современные     рациональные,     распространенные  в  промышленности, прогрессивные технологические методы получения металлов и сплавов. Процессы формоообразования заготовок и деталей    обработкой давлением, литьем, сваркой, обработкой резанием и другими методами. Значение термообработки   для повышения различных свойств металлических изделий. 

Тема 2 Конструкционные материалы в машиностроении

Свойства металлов и сплавов

Цель и задачи курса. Классификация конструкционных материалов и их свойства. Основные стадии процесса получения заготовок и деталей машин.
Тема 3. Основные методы исследования металлов и сплавов.

Основы теории термической обработки.

Основные методы изучения состава, структуры и свойств металлов и сплавов. Основы теории сплавов и диаграммы состояния. Диаграмма состояния железо- углерод. Классификация видов термической обработки. Технология термической обработки стали, цветных металлов и сплавов. Химико-терми​ческая обработка.
Тема 4 Технология получения и обработки заготовок

Технология производства черных и цветных металлов и сплавов.
Основы металлургии, металлургические процессы. Материалы, используемые в металлургическом переделе. Технология производства чугуна, стали, цветных металлов и сплавов. Технология обработки металлов и сплавов давлением. Классификация основных видов обработки металлов давлением (ОМД). Упругая и пластическая деформации. Технология прокатного производства, оборудование и инструмент. Продукция прокатного производства. Специальные способы прокатки. Ковка. Основные операции ковки, применяемое оборудование и инструмент. Технологические процессы волочения и прессования. Технология и оборудование для горячей и холодной объемной штамповки. Листовая штамповка. Технология литейного производства.
Получение заготовок методом литья. Место и значение литейного производства. Классификация способов изготовления литейных форм и стержней. Изготовление отливок в разовые песчано-глинистые формы. Специальные методы литья. Литье в оболочковые формы, по выплавляе​мым моделям, в кокиль, под давлением, центробежное литье. Преимущества и недостатки, области применения. Контроль качества литых заготовок.
Тема 5. Технология производства изделий из неметаллических материалов и порошков

Пластические массы, технология производства изделий из пластмасс. Технология производства резино-технических изделий. Производство изделий  из металлических порошков.
Тема 6. Технология сварочного производства.

Общая характеристика и классификация способов сварки. Дуговая сварка. Сущность процесса. Ручная, полуавтоматическая и автоматическая дуговая сварка. Сварка в среде защитных газов и под слоем флюса.
Газовая сварка и резка металлов и сплавов. Оборудование для газовой сварки и резки. Электрическая контактная сварка. Специальные методы сварки: сварка электронным лучом и лазерная сварка и резка, холодная сварка давлением, трением, взрывом. Особенности технологии сварки стали, чугуна и цветных металлов и сплавов. Технология пайки. 

Тема 7. Технология обработки материалов резанием.

Основы обработки материалов резанием. Обработка заготовок на токарных, фрезерных, сверлильных, шлифовальных станках. Финишная обработка поверхностей заготовок: тонкое шлифование, хонингование, суперфиниширование, притирка. Физико-химические и электрофизические способы обработки.
Перечень и содержание практических занятий

1) Тема 2. Выбор марки конструкционного материала,   его режимы  термической  обработки. 

Цель работы: должен быть  компетентным в вопросах технологии производства черных и цветных металлов и сплавов, выбора машиностроительных материалов, технологии и оборудования обработки металлов и сплавов различными способами, в вопросах обработки неметаллических материалов, во всех аспектах профессиональной деятельности, касающейся технологии конструкционных материалов и  их термообработки.
2) Тема 3. Выбор марки конструкционного материала,  назначение  режимов  термической  обработки.
Цель работы: должен быть  компетентным в вопросах технологии производства черных и цветных металлов и сплавов, выбора машиностроительных материалов, технологии и оборудования обработки металлов и сплавов различными способами, в вопросах обработки неметаллических материалов, во всех аспектах профессиональной деятельности, касающейся технологии конструкционных материалов и  их термообработки.
Перечень и содержание лабораторных занятий

Тема 2. 

2.1 Определение твердости металлов. 

2.2 Испытание  металлов  на растяжение. 

2.3 Макро и  микроскопическое  исследование  сплавов. 

2.4 Металлические  конструкционные материалы. Определение их  механических  свойств.

Тема 3. 

3.1 Изучение  диаграммы  железо  углерод. 

3.2 Инструментальные  стали.

3.3  Макроскопический  метод  исследования   металлов и  сплавов.

3.4 Термическая обработка  углеродистых  сталей, отжиг, закалка,  отпуск.

3.5  Исследование  влияния  холодной  пластической  деформации  и  рекристаллизации  на  структуру и  свойства  стали.

Содержание самостоятельной работы студента 

	№
	Вид СРС
	Форма отчётности
	Вид контроля
	Объем в часах

	1
	Подготовка к лекционным занятиям
	
	Участие на    занятии
	15

	2
	Подготовка к практическим работам
	Отчёт
	Допуск к ПР
	4

	3
	Подготовка к лабораторным работам
	Отчёт
	Допуск к ЛР
	4

	4
	Изучение материала, не вошедшего в содержание аудиторных занятий
	Конспект 


	Устный опрос
	32

	5
	Подготовка к контрольным мероприятиям
	
	РК 1, РК 2, тестирование и др.
	5


Перечень  тем, вынесенных на самостоятельное изучение студентами

Цель самостоятельной работы студентов - углубленное изучение  отдельных тем курса, подготовка к лабораторным работам, зачетному занятию и экзамену.    Изучение   теоретических  тем  курса   проводится  путем  изучения   и  последующего   опроса  учебного материала  по  теме.  Описание тематики заданий предлагаемых студентам для самостоятельного изучения  приводится  в  таблице.

Таблица 
	№ тема
	Содержание СРС
	СРС
	СРСП

	1
	СРС 1

 Введение
Предмет  курса «Технология конструкционных материалов и термообработка». Цель и задачи курса.
	2
	2

	2
	СРС 2

Конструкционные материалы в машиностроении.  Конструкционные материалы в машиностроении.  Структура материалов  Фазовое состояние вещества. Основные свойства .конструкционных материалов. Механические Коррозионная стойкость Температурные характеристики Технологические  свойства

Классификация конструкционных материалов.

 Классификация материалов по агрегатному состоянию: твердые (металлические, неметаллические, композиционные), жидкие (масла, клеи, эмульсии и т.д.), газообразные (аргон, кислород, ацетилен, углекислый газ, азот и т.д.).

 Металлы. Свойства металлов и сплавов. 

Основные методы определения механических свойств. 

Природные источники материалов (руды черных и цветных металлов, нефть, природный газ, пески, алмазы, глины, канифоль, слюда и т.д.). 
	10
	10


	
	 Современные распространенные в промышленности, технологические методы формообразования заготовок и деталей - обработкой давлением, литьем, сваркой, обработкой резанием и другими методами. 

 Значение термообработки для повышения различных свойств металлических изделий.

Кристаллизация. Факторы, обусловливающие формирование кристаллической структуры металла слитка. Взаимосвязь состава сплава, металлургических способов его получения с характером кристаллизации, микро- и макроструктурой слитка.

Технология производства черных и цветных металлов и сплавов. Основы металлургии, металлургические  процессы. Материалы, используемые в металлургическом переделе. Исходные материалы для плавки: руда, топливо, флюсы, раскислители, модификаторы, легирующие элементы, шлаки предыдущих плавок.

 Основные этапы получения металлов и сплавов: дробление и сортировка руд, обогащение руд, получение промежуточных продуктов из концентратов, получение технически чистого металла,, получение металлов повышенной чистоты.

Производство чугуна. Продукты доменной плавки.

Производство стали. Кислородно-конверторная, мартеновская и электроплавка. Непрерывная разливка стали.

Методы получения стали и сплавов особо высокого качества: двойной (в том числе вакуумный) переплав; электрошлаковый переплав (ЭШП); электронно-лучевой переплав (ЭЛП), плазменно-дуговой переплав (ПДП); обработка стали в ковше синтетическим шлаком; направленная кристаллизация с зонной очисткой, получение монокристаллов с заданными свойствами.

Особенности производства цветных металлов (меди, алюминия,  магния и др.). 

Металлургия меди: плавка медных руд и концентратов в электрических и других печах; выделение металлической меди и конвертирование медных штейнов; рафинирование меди. 

Металлургия алюминия: сырье; производство глинозема; получение металлического алюминия; влияние различных факторов на расход электроэнергии в процессе электролиза; рафинирование алюминия.

Металлургия магния: подготовка сырья; способы получения магния; рафинирование магния.
	
	

	3
	СРС 3

Основные методы исследования  металлов и сплавов.

 Основы теории термической обработки.
Основные методы изучения состава, структуры и свойств металлов и сплавов.

 Основы теории сплавов и диаграммы состояния. Диаграмма состояния железо- углерод. 

Классификация видов термической обработки. Технология термической обработки стали, цветных металлов и сплавов. Химико-терми​ческая обработка.
Теория термической обработки стали

Превращение стали при нагреве. Наследственное, начальное и действительное зерно аустенита. Влияние величины действительного зерна на технологические и механические свойств стали. Перегрев и пережег стали.

Превращения переохлажденного аустенита. Диаграмма изотермического распада переохлажденного аустенита. Перлитное превращение. Продукты перлитного распада и их свойства. Мартенсит, его состояние и свойства. Особенности мартенситного превращения. Бейнитное превращение.
	10
	10

	
	Превращение аустенита при непрерывном охлаждении. Критическая скорость закалки и факторы, влияющие на нее.

Превращение при нагреве закаленной стали. Влияние температуры и продолжительности нагрева на строение и свойства закаленной стали.

Виды термической обработки стали. Отжиг стали. Перекристаллизационный нормализационный, сфероидизирующий, изотермический, диффузионный, рекристаллизационный и нагрев (отжиг) для снятия остаточных напряжений. Влияние видов отжига на структуру и свойства стали.

Закалка стали. Способы закалки стали. Закаливаемость и прокаливаемость стали. Виды брака при закалке и меры борьбы с ними. Обработка стали холодом. Старение стали.

Отпуск стали. Виды и назначение отпуска. Улучшение стали.

Поверхностная закалка, ее виды и область применения. Основное оборудование термических цехов.

Химико-термическая обработка  стали.  Термомеханическая обработка и поверхностное упрочнение

Назначение и виды цементации. Строение и свойства цементованного слоя. Цементация в твердом карбюризаторе. Газовая цементация. Термическая обработка цементованных изделий.

Азотирование стали. Строение и свойства азотированного слоя. Стали для азотирования. Технология газового азотирования.

Цианирование стали. Виды цианирования. Нитроцементация стали.

Диффузионная металлизация. Термомеханическая обработка стали.

Поверхностное упрочнение наклепом. Дробеструйная обработка. Обработка роликами.
	
	

	4
	СРС  4

Технология получения и обработки заготовок

Технология обработки металлов и сплавов давлением.
Классификация основных видов обработки металлов давлением (ОМД).. Современный уровень, место и значение обработки материалов давлением в машиностроении. 

Сущность процессов прокатки, прессования, волочения. Инструмент и оборудование. Формообразование машиностроительных профилей. Основные группы профилей; понятие о сортаменте (согласно государственным стандартам). 

Ковка, основные операции. Исходные заготовки. Ковка в подкладных штампах. Горячая объемная штамповка. Холодная объемная штамповка. 

Листовая штамповка.  Разделительные процессы, резка, штамповка-вырезка, вырубка-пробивка в жестких штампах, прошивка. 
Технология литейного производства, получение заготовок методом   литья. Место и значение  литейного производства. Методы литья.  Контроль качества литых заготовок.
	4
	4

	5
	СРС 5

Технология производства изделий из неметаллических  материалов и порошков.
Пластические массы, технология производства изделий из пластмасс. Технология производства резино-технических изделий. Состав и свойства технических резиновых материалов. Технологические этапы изготовления резиновых изделий. Способы их формования: каландрирование (получение листовой и профилированной резины, промазка тканей) и экструзия (получение профилей круглого, квадратного и сложного сечений); технико-экономическая характеристика процессов  Области применения резиновых изделий и технологии их получения.

Производство изделий из металлических порошков. Механические и физико-химические способы получения порошков. Предварительная обработка порошков: отжиг, рассев на фракции, смешивание. Формование порошков, методы формования. Спекание и дополнительная обработка спеченных изделий. Твердофазное и жидкофазное спекание, пропитка. Термообработка спеченных изделий и их калибровка.
	2
	2

	6
	СРС 6

Технология сварочного производства
Понятие неразъемного соединения. Способы получения неразъемных соединений: сварка, пайка, склеивание, клепка.

Общая характеристика и классификация способов сварки. Классификация способов сварки по форме энергии, используемой для образования сварного соединения: термические, термомеханические и механические способы.
	1
	1

	7
	СРС 7

Технология обработки материалов резанием

Основы обработки материалов резанием. Обработка заготовок на токарных, фрезерных, сверлильных, шлифовальных станках. Финишная обработка поверхностей заготовок: тонкое шлифование, хонингование, суперфиниширование, притирка. Физико-химические и электрофизические способы обработки.
	1
	1

	
	Итого     
	30
	30


 Содержание,  контроль,  сроки  выполнения   работы  при  изучении дисциплины «Технология конструкционных материалов и термообработка»

	Содержание и график выполнения лабораторных занятий

	№

п/п
	Наименование тем
	Содержание
	Вид контроля
	Сроки

выполнения

	1
	1,2,3
	Л1
	Сдача и защита лаб.работы
	3-неделя

	2
	1,2,3
	Л2
	Сдача и защита лаб.работы
	6-неделя

	3
	1,2,3
	Л3
	Сдача и защита

Лаб.работы
	10-неделя

	4
	1,2,3
	Л4
	Сдача и защита

Лаб.работы
	14-неделя


	Содержание и график выполнения задания по практическим занятиям

	№

п/п
	Наименование тем
	Содержание
	Вид контроля
	Сроки

выполнения

	1
	1,2,3
	ПЗ1
	Сдача и защита отчета
	6-неделя

	2
	1,2,3
	ПЗ2
	Сдача и защита отчета
	13-неделя


	Содержание и график выполнения СРС 

	№

п/п
	Наименов. темы
	Содержание
	Вид контроля
	Сроки

выполнения

	1
	1
	СРС1 (2 часа)
	Сдача и защита отчета
	2-неделя

	2
	2
	СРС2 (10 час)
	Сдача и защита отчета
	4-неделя

	1
	3
	СРС3 (10час)
	Сдача и защита отчета
	6-неделя

	2
	4
	СРС4 (4 часа)
	Сдача и защита отчета
	8-неделя

	1
	5
	СРС5 (2 часа)
	Сдача и защита отчета
	10-неделя

	2
	6
	СРС6 (1 час)
	Сдача и защита отчета
	12-неделя

	1
	7
	СРС7 (1 час)
	Сдача и защита отчета
	14-неделя


Календарный график контрольных мероприятий
по выполнению и сдаче заданий на СРС и работе на занятиях по дисциплине «Технология конструкционных материалов и термообработка» для студентов очной формы обучения специальности 050732 – Стандартизация, метрология и сертификация
	 1 рейтинг (3 семестр)

	Недели
	Макс. балл за 1 занятие
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	Всего

	Максимальный балл за неделю
	
	3
	6
	6
	33
	6
	6
	6
	34
	100

	Посещение и подготовка к лекциям
	Вид СРС/форма отчётн.
	
	ДЗЛ 1
	ДЗЛ 1
	ДЗЛ 2
	ДЗЛ 2
	ДЗЛ 3
	ДЗЛ 3
	ДЗЛ 4
	ДЗЛ 4
	11,25

	
	Форма контроля
	
	У
	У
	У
	У
	У
	У
	У
	У
	

	
	Макс. балл
	1,5
	0,75
	1,5
	1,5
	1,5
	1,5
	1,5
	1,5
	1,5
	

	Посещение и подготовка к практическим занятиям
	Вид СРС/форма отчётн.
	
	ДЗП1
	ДЗП1
	ДЗП1
	ДЗП1
	ДЗП1
	ДЗП1
	ДЗП1
	ДЗП1
	26,25

	
	Форма контроля
	
	У
	У
	У
	У
	У
	У
	У
	У
	

	
	Макс. балл
	9,5
	0,75
	1,5
	1,5
	8,5
	1,5
	1,5
	1,5
	9,5
	

	Посещение, подготовка и защита  лабораторных работ
	Вид СРС/форма отчётн.
	
	ДЗлаб1
	ДЗлаб1
	ДЗлаб1
	ЗЛ1
	ДЗлаб2
	ДЗлаб2
	ДЗлаб2
	ДЗлаб2
	31,25

	
	Форма контроля
	
	Д
	О
	Д
	

	
	Макс. балл
	11,5
	0,75
	1,5
	1,5
	11,5
	1,5
	1,5
	1,5
	11,5
	

	Самостоятельное изучение материала
	Вид СРС/форма отчётн.
	
	ДЗ
СИ 1
	ДЗ
СИ 1
	ДЗ
СИ 2
	ДЗ
СИ 3
	ДЗ
СИ 3
	ДЗ
СИ 4
	ДЗ
СИ 4
	ДЗ
СИ 5
	31,25

	
	Форма контроля
	
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	
	

	
	Макс. балл
	11,5
	0,75
	1,5
	1,5
	11,5
	1,5
	1,5
	1,5
	11,5
	

	Рубежный контроль РК (тестирование)
	Вид СРС/форма отчётн.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	100

	
	Форма контроля
	
	
	
	
	
	
	
	
	РК1
	

	
	Макс. балл
	
	
	
	
	
	
	
	
	100
	


	  2  рейтинг (3 семестр)

	Недели
	Макс. балл за 1 занятие
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	Всего

	Максимальный балл за неделю
	
	3
	6
	6
	33
	6
	6
	40
	100

	Посещение и подготовка к лекциям
	Вид СРС/форма отчётн.
	
	ДЗЛ5
	ДЗЛ5
	ДЗЛ5
	ДЗЛ6
	ДЗЛ6
	ДЗЛ7
	ДЗЛ 7
	11,25

	
	Форма контроля
	
	У
	У
	У
	У
	У
	У
	У
	

	
	Макс. балл
	3
	0,75
	1,5
	1,5
	1,5
	1,5
	1,5
	3
	

	Посещение и подготовка к практическим занятиям
	Вид СРС/форма отчётн.
	
	ДЗП2
	ДЗП2
	ДЗП2
	ДЗП2
	ДЗП2
	ДЗП2
	ДЗП2
	26,25

	
	Форма контроля
	
	У
	У
	У
	У
	У
	У
	У
	

	
	Макс. балл
	11
	0,75
	1,5
	1,5
	8,5
	1,5
	1,5
	11
	

	Посещение, подготовка и защита  лабораторных работ
	Вид СРС/форма отчётн.
	
	ДЗлаб2
	ДЗлаб2
	ДЗлаб2
	ДЗлаб2
	ДЗлаб2
	ДЗлаб2
	ЗЛ2
	31,25

	
	Форма контроля
	
	Д
	О
	

	
	Макс. балл
	13
	0,75
	1,5
	1,5
	11,5
	1,5
	1,5
	13
	

	Самостоятельное изучение материала
	Вид СРС/форма отчётн.
	
	ДЗ
СИ 5
	ДЗ
СИ 5
	ДЗ
СИ 5
	ДЗ
СИ 6
	ДЗ
СИ 6
	ДЗ
СИ 7
	ДЗ
СИ 7
	31,25

	
	Форма контроля
	
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	

	
	Макс. балл
	13
	0,75
	1,5
	1,5
	11,5
	1,5
	1,5
	13
	

	Рубежный контроль РК (тестирование)
	Вид СРС/форма отчётн.
	
	
	
	
	
	
	
	
	100

	
	Форма контроля
	
	
	
	
	
	
	
	РК2
	

	
	Макс. балл
	
	
	
	
	
	
	
	100
	

	3 Рейтинг допуска РД
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	100

	4 Промежуточная аттестация (итоговый контроль ИК)
	
	
	100

экзамен


ДЗЛ – домашнее задание на подготовку к лекциям; У – участие в учебном процессе; ДЗП – домашнее задание на подготовку к практическим занятиям; ДЗлаб – домашнее задание на подготовку к лабораторным занятиям; Д – допуск; О – отчёт; ДЗСИ – домашнее задание на самостоятельное изучение материала.

Рекомендован на заседании кафедры от «____» ________2010 г., протокол № ____.

Заведующий кафедрой __________________Шумейко И.А.

Виды итогового контроля знаний обучающихся

Оценка учебных достижений студентов по дисциплинам по всем видам контроля (текущий контроль, рубежный контроль, итоговый контроль, итоговая оценка по дисциплине за семестр и итоговая государственная аттестация) осуществляется по балльно-рейтинговой буквенной системе (БРС), которая построена по одиннадцати бальной шкале. 

	Оценка в баллах (И)
	Оценка в буквенной системе (Б)
	Цифровой эквивалент баллов (Ц)
	Оценка по традиционной системе (Т)

	
	
	
	Экзамен, 

диф. зачет
	зачет

	95 - 100
	A
	4
	Отлично
	Зачтено

	90 - 94
	A-
	3,67
	
	

	85 - 89
	B+
	3,33
	Хорошо
	

	80 - 84
	B
	3,0
	
	

	75 - 79
	B-
	2,67
	
	

	70 - 74
	C+
	2,33
	Удовлетворительно
	

	65 – 69
	C
	2,0
	
	

	60 – 64
	C-
	1,67
	
	

	55 – 59
	D+
	1,33
	
	

	50 – 54
	D
	1,0
	
	

	0 - 49
	F
	0
	Неудовлетворительно
	Не зачтено


Критерии оценивания знаний обучающихся

Оценка «отлично» ставится в том случае, если обучающийся показал полное усвоение программного материала и не допустил каких-либо ошибок и неточностей на рубежном контроле, (зачете, экзамене); активно работал на занятиях, показал умение самостоятельно систематизировать программный материал; правильно выполнил и своевременно защитил лабораторные работы и задания на СРС, проявил при этом оригинальное мышление, самостоятельно использовал дополнительную научную литературу при изучении дисциплины и выполнении заданий. Оценка «хорошо» ставится в том случае, если обучающийся освоил программный материал не ниже чем на 75%; не допустил грубых ошибок на рубежном контроле (зачете, экзамене); активно работал на занятиях, систематизировал программный материал с помощью преподавателя; выполнил и своевременно защитил лабораторные работы и задания на СРС без принципиальных замечаний; при изучении дисциплины и выполнении заданий использовал дополнительную литературу по указанию преподавателя, допускал непринципиальные неточности или принципиальные ошибки, исправленные самим студентом.

Оценка «удовлетворительно ставится в том случае, если обучающийся освоил программный материал не менее чем на 50%; при выполнении контрольных и лабораторных работ, домашних заданий нуждался в помощи преподавателя; при сдаче коллоквиума допускал неточности и непринципиальные ошибки; не проявил активности а занятиях, ограничивался только учебной литературой, указанной преподавателем; испытывал больше затруднения в систематизации материала. 

Оценка «неудовлетворительно» ставится в том случае, если студент обнаружил пробелы в знании основного материала, предусмотренного программой, не освоил более половины программы дисциплины, в ответах допустил принципиальные ошибки, не выполнил отдельные задания, предусмотренные формами текущего, промежуточного и итогового контроля, не проработал всю основную литературу, предусмотренную программой.
Порядок оценивания знаний студентов

 В средине и конце семестра по 100 бальной шкале определяется оценка текущей успеваемости ТУ по изученному модулю дисциплины. Оценка ТУ - это сумма баллов набранных за:
·  подготовку к занятиям, активную работу в группе и участие в контрольных мероприятиях на занятиях; 
· своевременность, качество выполнения и защиты лабораторных и самостоятельных работ; 
· посещаемость занятий.
Распределение баллов ТУ по видам контроля 
	Виды контроля
	Максимальное число баллов

	
	

	
	ТУ1
	ТУ2

	1. Посещение занятий, подготовка к занятиям. 

2.Работа в аудитории.
	45
	45

	3. Выполнение и защита лабораторных  работ

4.Выполнение и защита практических работ
5.Выполнение и защита СРС
	20

15

20
	20

20

15



	итого
	100
	100

	Рубежный  контроль  РК
	100
	100



Обучающиеся, имеющие балл по ТУ допускаются к РК по дисциплине. Оценка РК выставляется по 100 балльной шкале.

По итогам оценки ТУ и РК определяется рейтинг (Р1 и Р2) обучающегося по дисциплине 

Р1(2) = ТУ1(2)*0,7 + РК1(2)*0,3.

Рейтинг не определяется, если обучающийся не прошел РК или получил оценку РК менее 50 баллов. В данном случае декан  устанавливает индивидуальные сроки сдачи РК (по заявлению обучающегося).
РД обучающегося по дисциплине за семестр следует определять по формуле
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 К итоговому контролю (ИК) по дисциплине допускаются обучающиеся, выполнившие все требования рабочей учебной программы (выполнение и сдача всех  лабораторных работ, работ и заданий по СРО), набравшие РД не менее 50 баллов.

Оценка ИК должна выставляться в баллах по БРС. Не явка на ИК по неуважительной причине приравнивается к оценке «не удовлетворительно». Результаты экзамена по дисциплине  доводятся до обучающегося в тот же день или на следующий день, если экзамен проводился во второй половине дня в форме письменного контроля.

Обучающийся, не согласный с результатом ИК, имеет право подать апелляцию. Заявление на апелляцию принимается деканом до 13.00 часов следующего рабочего дня после экзамена. 

С этой целью за десять дней до начала экзаменационной сессии (промежуточной аттестации) распоряжением декана создают апелляционные комиссии из числа преподавателей, квалификация которых соответствует профилю дисциплин, вынесенных на экзаменационную сессию. 
Пересдача оценки, как положительной (с целью повышения), так и неудовлетворительной, по ИК не разрешается.

Уровень УДО по каждой дисциплине определяется итоговой оценкой (И), которая складывается из оценок РД и ИК с учётом их весовых долей (ВДРД и ВДИК)

И = РД*ВДРД + ИК * ВДИК.
Весовые доли должны ежегодно утверждаться Учёным советом  университета и быть для РД – не менее 0,6, а для ИК – не более 0,4.
Итоговую оценку по дисциплине  следует подсчитывать  только в том случае, если обучающийся имеет положительные оценки, как по РД, так и по ИК.

11  Политика курса

В процессе нашей совместной работы мы будем придерживаться следующих правил:

1) преподаватель и студент должны относиться  друг к другу с уважением; никто не имеет морального права на заносчивость к другому; 

2) будьте активны на занятиях, задавайте преподавателю вопросы; присутствие на занятиях не является достаточным, нужно активное овладение материалом, выяснение мельчайших подробностей по теме;

3) преподаватель обязан творчески работать со студентом, студент обязан идти на контакт с преподавателем и получать консультацию по выполняемым лабораторным и самостоятельным работам;

4) не стесняйтесь ошибаться: не ошибается тот, кто ничего не делает;

5) не делайте вид, что вы во всем разобрались, проявляйте пытливость, наблюдательность;

6) посещение занятий является обязательным, если вы пропустили три и более занятий без уважительных причин (причина должна быть подтверждена документально), то преподаватель вправе потребовать от вас получение допуска деканата; помните: посещаемость входит в итоговую оценку. 
7) необходимо своевременно сдавать отчеты по лабораторным и самостоятельным работам в соответствии с графиком, это влияет на итоговую оценку: при нарушении графика выполнения лабораторных и самостоятельных работ запланированное максимальное число баллов умножается на коэффициент 0,8(0,7  в зависимости от степени несвоевременности выполнения. 

8) подготовка к каждому занятию обязательна, в т.ч. и к лекциям; ваша подготовка будет проверяться тестами, опросами; неправильные ответы на лекциях по предыдущему материалу вызовут снижение максимальной текущей оценки в баллах в 1.3 -  2.0 раза; некачественное выполнение лабораторных работ и недостаточный уровень знаний, показанный студентом  при их защите, повлечёт снижение максимальной текущей оценки в баллах также в 1.3 -  2.0 раза. 
9) опоздания на аудиторные занятия допускаются только до 5 минут, в противном случае студент к занятиям не допускается, что влечёт применение штрафных санкций, аналогичных пропуску занятий; при наличии объективных причин необходимо предупредить преподавателя заранее. Систематические опоздания – признак дурного тона, они характеризуют отношение студента к учебе;

10) этика не допускает разговоров вслух, когда говорит преподаватель; после второго предупреждения к студенту применяются штрафные санкции в виде снятия от одного до трёх баллов; разговоры на посторонние темы во время занятий не допускаются;

11) ваша обязанность приходить на занятия во всем подготовленными; используйте имеющуюся литературу, своевременно получите литературу в библиотеке;

12) правила внутреннего распорядка должны выполняться;

13) помните: тот имеет право, кто выполняет свои обязанности;

14) категорически запрещается копирование выполненных чужих работ, заимствование без переработки литературных материалов; нарушение данного правила влечёт штрафные санкции в виде снятия недельного числа баллов;

15) все отчеты предоставляются с индивидуальной переработкой материала и начерченными  схемами, 
17) во время занятий сотовые телефоны должны быть отключены;

18) каждый студент должен внимательно ознакомиться с рейтинговыми таблицами и графиками выполнения всех видов работ и выполнять все требования, которые направлены на повышение успеваемости и качества подготовки специалистов;

19) запрещается на лекции пользоваться линейкой для вычерчивания схем; пользование линейкой в несколько раз увеличивает время на зарисовку схемы, эскиза;

20) избегайте отпрашиваний с аудиторных занятий; систематические отпрашивания с занятий могут повлечь за собой штрафные санкции в виде снятия определённого числа баллов;


21) форма проведения экзамена  тестирование.
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