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1. Оқу пәннің паспорты
Пән атауы Машина жасау технологиясының негіздері
Кредит саны және оқу мерзімдері
Барлығы – 4 кредит
Курс: 4
Семестр: 6
Аудиторлық сабақтары барлығы – 60 сағат

Дәріс сабақтары – 30 сағат

Тәжірибелік /семинарлық сабақтары – 30 сағат

СӨЖ – 120 сағат

соның ішінде СОӨЖ – 30 сағат

Жалпы еңбек сыйымдылығы – 180 сағат

Бақылау нысаны

Қорытынды бақылаудың нысаны
Емтихан – 6 семестр
Пререквизиттер
«Машина жасау технологиясының негіздері» пәнді оқыту студенттердің жалпы инженерлі және арнайы пәндерді оқу нәтижесінде алынған білімдерге негізделеді:

· өзара ауыстырымдылық негіздері;

– конструкциялау негіздері және машина бөлшектері;

– материалдар кедергісі;

– конструкциялық материалдар және термиялық өңдеу;

– кесу теориясы;

– металл кескіш станоктар. 

Постреквизиттер 

Осы пәнді оқығанда алған білім, икем және әдет келешекте өндіріс тәжірибенің материалдарын игеруге, дипломдық жобаны жасауға және болашақта мамандық бойынша өндірісте жұмыс атқаруға қажет.
· Машина шығару технологиясы;

· Өндірістік технологиялық дайындау;

· Дипломдық жобалауға дайындық.

2. Оқытушылар туралы мәліметтер және байланыс ақпарат

Аты-жөні, тегі Каржубаева Раиса Уразалиновна
Ғылыми дәреже, атақ, лауазым аға оқытушы
«Машинажасау және стандарттау» кафедрасы, Б-214 аудиториясы
телефон: 673633
Е-mail: urazalinovna@mail.ru.

3. Пән, мақсаты және міндеттері
Пән тәртібі – Пәнді оқыту процесінде мамандардың технологиялық, үрдістерді жобалау және жинақтау үрдістерін қамтамасыз ету қажет. 
Пәнді оқыту мақсаты – Машина жасау технологиясының негіздері пәннің оқыту мақсаты – машина жасау кезінде пайдаланатың негізгі заңдылықтар тұралы білім алу.  Мамандыққа байланысты тәжірибелік мәселерді өзбетімен шешу үшін, тәлімгерлерді қолдану дағдысы мен іскерлігіне ұйрету.

Пәнді оқыту міндеттері – 
– технологиялық үрдістің кұрамың оқып білу;

– тетіктердің дәлдік және сапа көрсеткіштерің оқып білу;

– дайндаманы тандау және әдіптін есептеу әдістерің оқып білу;

– механикалық өндеудің технологиялык үрдістерін жобалаудағы негізгі кезендері;

– сыртқы және ішкі беттерді өндеу әдістерің оқып білу;

4. Білімге, түсінуге, қолдануға және компетенцияларға арналған талаптар
– тәжірибелік мәселерді шешу үшін теоретикалық білімді пайдалануға дағдысы мен іскерлігің ұйымдастыру;

– анықтамалы және оқулық әдебиеттерді пайналану өнерін ігеру.

· технологиялық үрдістерді жобалау;

· керекті дәлдіғі мен сапасына жеткізу тәсілдерің тандау;

· кескіш, және өлшеу аспаптар мен жабдықтарды тандау;

· ғылым жаңа жетістіктерің пайдалану және өндірістік тәжірибесін талдап қорыту.

икем:

· керекті дәлдіғі мен сапасына жеткізу тәсілдерің тандау;

· кескіш, және өлшеу аспаптар мен жабдықтарды тандау;

· ғылым жаңа жетістіктерің пайдалану және өндірістік тәжірибесін талдап қорыту.

әдет алу:
- өнімнің негізгі техникалық және құрылымдық сипаттамалары;

- өнім сапасының деңгейін бағалаудың принциптері мен әдістері;

- тетіктердің дәлдік көрсеткіштерінін таңдаудың ерекшелігі;

5 Пәнді оқытудың тақырыптық жоспар
Сабақ түрлері бойынша академиялық сабақтарды тарату
	№

п/п
	Тақырыптардың атауы
	Сағаттардың көлемі

	
	
	Дәр
	Тәжір
	СӨЖ
	СӨЖМ

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Кіріспе. Машина жасау технологияның дамыту бағыттары
	2
	
	5
	1,25

	2
	Жалпы ұғымдар анықтамалар және терминологиялары
	2
	
	5
	1,25

	3
	Механикалық өңдеулердің дәлдігі
	2
	
	5
	1,25

	4
	Тетіктердің беттерінің сапасы
	2
	
	5
	1,25

	5
	Машина жасаудағы базалар және базалаудың әдістері
	2
	
	5
	1,25

	6
	Дайындаманың жасау тәсілін және тұрін тандау
	2
	
	5
	1,25

	7
	Механикалық өңдеуге кететін әдіптер
	2
	8
	10
	2,5

	8
	Тетіктердің конструкциясының технологиялылығы
	2
	2
	10
	2,5

	9
	Машина тетіктерің өңдеуге технологиялық үрдістерді жобалау
	2
	
	5
	1,25

	10
	Механиқалық өңдеудегі операцияларды құру
	2
	10
	20
	5

	11
	Технологиялық құжаттама
	2
	
	5
	1,25

	12
	Сыртқы цилиндрлі беттерді өңдеу әдістері (біліктер)
	2
	
	5
	1,25

	13
	Білік тетіктерді механикалық өндеу технологиясы
	2
	
	15
	3,75

	14
	Ішкі цилиндрлі беттерді өңдеу әдістері (тесіктер)
	2
	
	5
	1,25

	15
	Төлке тетіктерді механикалық өндеу технологиясы
	2
	10
	15
	3,75

	
	Барлығы
	30
	30
	120
	30


6. Дәріс сабақтарының мазмұны

1 тақырып. Кіріспе. Машина жасау технологияның дамыту бағыттары 

Жоспар:

1. Қазақстан Республикасының индустриалды-инновациялық даму стратегиясы  2003-2015 ж.ж.
2 Машина жасау өндірісінің маныздылығы.

3 Машина жасау саласында ғылыми техникалық жаңа жетістіктері.

Әр сұрақтың қысқаша жазбасы:

1. Қазіргі кезде машинажасау өндірісінің әр саласында машина жасау технологиясы өте маңызды болып тұр және жаңадан жобаланып жұмысқа қосылады. Машина жасау пәнінің негізгі мәні  және өркендеу бағыттары қарастырылады. 

2. Машина жасау саласында ғылыми зерттеулерді дамыту жұмыстары. . Павлодар облысында машина жасау өндірісінің маныздылыгы.

3. механизация мен автоматизация машина жасау саласында енгізу және дамыту. Сонымен қатар жаңа технологиялармен жабдықтарды пайдалану, сонымен қатар сапасын заман талабына сай деңгейін көтеру. 
Әдебиет: [1, 45-72 б.]
2 тақырып. Жалпы ұғымдар анықтамалар және терминологиялары. 

Жоспар:

1. Өндірістік және технологиялық ұрдістер.
2. Технологиялық ұрдістің құрамы
Әр сұрақтың қысқаша жазбасы:

1. Машина жасау өндірісінде СТ 14.004-83 жеке, сериялы және жаппай мол шығаратың өндірістер болады. Бұйым, шығару бағдарлама өндірістің түріне байланысты. 
2. Технологиялық ұрдістің құрамы: операция, ауысу, орнату, позиция, технологиялық әрекет, қосалқы әрекет, цикл, такт. Бұйым, тетік, торап, комплект.
Әдебиет: [1, 45-72 б.]

3 тақырып. Механикалық өңдеулердің дәлдігі 

Жоспар:

1. Өндеудің дәлдігің анықтайтың факторлар.

2. Өндеудің дәлдігіне әсерін тигізу факторлар.
3. Механикалық өндеудің ауытқұлары.
Әр сұрақтың қысқаша жазбасы:

1. Өндеудің дәлдігің анықтайтың факторлар:

- өлшемінің дәлдігі СТ 25347-82, СТ СЭВ 145-75;

- пішінінің ауытқүлары;

- беттердің өзара орналасуының ауытқұлары;

- беттердің кедір-бұдырлығы;
2. Өндеудің дәлдігіне әсерін тигізу факторлар:

- станоктың дәлсіздігі және тозылуы;

- кескіш аспап өлшемінің тозуы;

- кесу кушінің әсері;

- технологиялық жүйедегі серпімді деформациялар;

- жылулык деформациялары;

- станоктың баптауының ауыткуы;

- кесу режимдері;

- кескіш аспаптың материалы мен геометриясы;

- дайындаманың физико-механикалық касиеттері;

- майлау-салқындату сұйықтықтың сапасы;

- жұмыс кердің квалификациясы.

3. Механикалық өндеудің ауытқұлары: тұрақты жұйелік, тұрақсыз жұйелік, кездейсоқ. Өлшемдер таралу заңдары: нормалды таралу заңы (Гаусс заңы), тең бұйырлі  ұшбұрыш заңы (Симпсон заңы), эксцентриситет заңы (Релей заңы). Нүктелі диаграмалар. Мумқын жарамсыздығың қисық сызық таралудың ауданы бойынша анықтау. Өндеу дәлдігінің басқару.

Әдебиет: [1, 45-72 б.]

4 тақырып. Тетіктердің беттерінің сапасы.

Жоспар:

1. Беттер сапасының көрсеткіштері.
2. Беттер сапасына әсер беретін факторлары

3. Тетіктердің эксплуатациялық  қасиеттері
Әр сұрақтың қысқаша жазбасы:

1.   Беттер саласының көрсеткіштерін зерттеу тәсілдері. Тікелей бағалау ұшін оптикалық приборлар: профилографтар, профилометрлер, индукциялық профилометрлер, микроскоп МИС-11, пневматикалық аспаптар. Кедір-бұдырлықты эталондармен салыстыру. Ұлгілер СТ 9378-75.

2. Беттер сапасына әсер беретін факторлары: тығыздау, қалдық тартылыстар, кескіш аспаптардың тозуы, өндеу режимдері, әдіптің мәні тотқа төзімділігі, технология жүйесінің серпімді қататдығы.  
3. Тетіктердің эксплуатациялық  қасиеттеріне өнделген беттер сапаның әсері. Тетіктердің қалыптасу сапасына технологиялық тәсілдер арқылы әсер ету. Беріктеу операциялары: роликпен таптау, термиялық және химия-термиялық өндеу.

Әдебиет: [1, 45-72 б.]

5 тақырып. Машина жасаудағы базалар және базалаудың әдістері.

Жоспар:

1. Базалаудың негізгі схемалары.
2. Классификация және олардың тағайындамасы.

3. Базалар тандау.

Әр сұрақтың қысқаша жазбасы:

1. Призмалы, ұзын және қысқа цилиндрлі дайындамаларды базалау.

Алты нұктелердің ережесі.   
2. Негізгі, көмекші атқару және бос беттер. Тағайындама бойынша

бөліну – конструкторлық, технологиялық, өлшемдіқ. Еркінен айыру дәрежесі бойынша – ұстап тұратын, бағытталған, тіреу, қос бағытталған және кос тіреу. Конструкторлық безендіру бойынша – жасырын және ашык. Сызбаларда СТ 21495-76 бойынша базаларды белгілеу.

3. Қара жөну бойынша базалардың тағайындамасы. Қара базаларға

койылатың технологиялық шарттар. Базалардың косарлану (бірлік) принципі. Базалардың тұрақты принципі. Кондырғыда дайындаманы базалау. Дайындаманың орнату ауытқуын есептеу. Дайындамаларды базалаудың схемалары. Базалау ауытқуын аныктауға арналған схема. Базалау варианттары.

Әдебиет: [1, 45-72 б.]

6 тақырып. Дайындаманың жасау тәсілін және тұрін тандау.

Жоспар:

1. Дайындаманың тұрлері
2. Дайындамаларды тандау тәсіліне әсер беретін факторлар
Әр сұрақтың қысқаша жазбасы:

1. Дайындаманың жасау тәсілін және тұрін таңдау. Дайындаманың

тұрлері прокат поковкалар, штамповкалар, құймалар. Інтақ металургия. Пластмасса, ағаш, резенке, қағаз, асбест, тері, текстиль д.б. материалдан жасалған дайындамалар. Пісірілген дайындамалар. Дайындаманы алу тәсілдерінің қыскаша сипаттамасы. Дайындамаларға қойылатын шарттар.
2. Дайындамаларды тандау тәсіліне әсер беретін факторлар:

· материалдар қасиетінің сипаттамасы:

· конструктивтік пішіне, тетіктің өлшем дері, салмағы;

· шығару көлемі;

· өндеу ұшін әдіптің мәні;

· өлшемдердің дәлдігі. 

Дайындаманы тандау жүйелігі. Дайындаманың өзіндік құның технико-экономикалық салыстыру. Тандап алынған вариантты дәлелдеу. Шығару  көлеміне және дайындау тәсіліне өзіндіқ құнының байланыстылығы.

Әдебиет: [1, 45-72 б.]

7 тақырып. Механикалық өңдеуге кететін әдіптер.

Жоспар:

1. Негізгі ұғымдар мен анықтамалар.
2. Әдіптің мәніне әсер беретің факторлар
3. Әдіптерді анықтау әдістері:
Әр сұрақтың қысқаша жазбасы:

1. Негізгі ұғымдар мен анықтамалар. Жалпы әдіп. Операциялық әдіп.

Симметриялық және ассиметриялық әдіп. Операциялық әдіптің  құрамындағы элементері: Rz, T, (, (.
2. Әдінтің мәніне әсер беретің факторлар: 

· ақаулы қабаттың қалындығы;

· дайындаманы алу тәсілі мен тұрі;

· дайындаманың материалы;

· беттердің өзара орналуының ауытқулары;

· қондырғыдағы орнату қателігі;

· кедір-бұдырлығы.

Дайындаманың өзіндіқ құнына әдіптің әсері. Металлөңдеудың нәтижелігің жоғартату бағыттары және энергетикалық енбекші, материалдық ресурстарды ұнемдеу.

3. Әдіптерді анықтау әдістері: тәжірибелі – статистикалық және есепті

аналитикалық. Тәжірибелі – статистикалық әдісі. Әдістің мәні. Жеке және ұсак – сериялы өндірісте пайдалану. Қолданылатың нормативті кестелер. Есепті-аналитикалық әдіс. Ірі –сериялы, жаппай мол өндірісте және курделі, жауапты тетіктерді өңдеу кезінде  пайдалану. Әдіптің мәнің есептеу ұшін  формулар. Әдіпті есептеу жағдайлары дайындаманы алу  тәсіліне байланысты. Сыртқы және ішкі беттердың әдіптеріне есеп жұгізу.  Дәлдік шегі мен әдіптердің мәнің құймаларға және штамповкаларға тағайындау.

Әдебиет: [1, 45-72 б.].
8 тақырып. Тетіктердің конструкциясының технологиялылығы.

Жоспар:

1. Технологиялылығы тұралы ұғым.
2. Негізгі көрсеткіштері.
3. Көмекші көрсеткіштері.
Әр сұрақтың қысқаша жазбасы:

1. Технологиялылығы тұралы ұғым. Инженерлік шешім бойынша конструкторлық және  технологиялық жалғастырушылық.  Жөндеу, өңдеу эксплуатациялау жағдайындағы технологиялық ұтымдылық (рационалдык). Өндірісті технологиялық даярлаудың біртекті жұйесінде ӨТД (ЕСТПП) технологиялықты қамтамасыз ететін жұмыстар. Негізгі терминдері, ұгымдары, анықтамалары. СТ 14.201-83, СТ 14205-83, СТ 18831-83.

2. Негізгі көрсеткіштері: еңбек сыйымдылығы, өзіндік құны базалық бұйым мен салыстырудағы еңбек сиымдылығының технологиялылық денгейі, өзіндік құнының денгейі, материал сыйымдылығы, унификациялау.
3. Көмекші көрсеткіштері: конструкциялық элементтердің унификациялық коэффициенті, типтік технологиялық ұрдістердің пайдалану коэффициенті, өңдеу дәлдігінің коэффициенті, беттің кедір – бұдырлығының коэффициенті.  Технологиялылықтің шарттарына сәйкес болуына конструкторлық құжаттарға технологиялық бақылау жұргізу. 

Әдебиет: [1, 45-72 б.].

9 тақырып. Машина тетіктерің өңдеуге технологиялық үрдістерді жобалау.

Жоспар:

1. Бастапқы мағлұматтар.
2. Технологиялық үрдістерді жобалаудың бірізділігі
Әр сұрақтың қысқаша жазбасы:

1. Жұмыс сызбаларды зерттеп білу, техникалық шарттарды талдау.

Өндірістік шығару бағдарламасы және өндірістің тұрі. Базалардың тұрақтылығы мен бірлігінің принциптерің сақтау. Базалардың тандауын далелдеу. Дайын тетіктің сапасына және дәлдігіне қойылған техникалық шарттарды орындау. Технологиялық ұрдістерді классификациялау.

2. Технологиялық үрдістерді жобалаудың бірізділігі:

· рационалды бірізділігің орнату;

· беттерді өңдеу әдістерің тандау;

· керекті дәлдігіне жеткізу тәсілің тандау;

· дайындамамың тұрін және алу тәсілін тандау;

· технологиялық және конструкторлық базаларды анықтау;

· жабдықтар мен құрал-саймандарды тандау;

· өлшеу аспаптарды тандау;

· кесу режимдері мен өңдеу уақыттарын есептеу.

Технологиялық ұрдістерді жобалаудың принциптері. Қара және таза жөну операциялар. Базалы беттерді өңдеу. Алдымен өңдейтің беттер: 

· ен ұлкен әдіптері мен;

· дайындаманың қатандыгың төмен түсірмейтің металл алыну  беттер;

· металдың жасырын ақауларынан жарамсыздар туатын беттер.
Әдебиет: [1, 45-72 б.].
10 тақырып. Механиқалық өңдеудегі операцияларды құру.

Жоспар:

1. Технологиялық операциялардың құрамы.
2. Техникалық экономикалық көрсеткіштері. 

Әр сұрақтың қысқаша жазбасы:

1. Технологиялық операциялардың құрамы. Технологиялық әрекеттерінің

қажеттік санын анықтау. Берілген дәлдікпен әдіптің мөлшерін есепке алу. Қара және таза өңдеу. Техникалық талаптарға сәйкес нәзік өңдеу әдістерін тандау. Бір әрекеттік және көп әрекеттік операциялар. Әрекеттерді қосарлану. Бірорынды параллельды және бірізділік өңдеу. Көпорында паралельды және бірізділік өңдеу схемалары.

2. Экономикалық дәлдігіне байланысты  анықтамалары кестелерден өңдеу

тұрін тандау. Өнімділік  және ұнемділік бойынша өңдеудін бір неше тұрін салыстыру. Техникалық нормалауды жұргізіп болғаннаң кейін технологиялық операцияның ақырғы вариантың тандау. Өңдеу операцияға жұмсалған ұақыттарды есептеу. Жабдықтарды, құрал-саймандарды, кескіш және өлшеу аспаптарды тандау. Кесу режимдерің есептеу. Эскиз картасы мен операциялық картасың дайындау.
Әдебиет: [1, 45-72 б.].

11 тақырып. Технологиялық құжаттама.

Жоспар:

1. Технологиялық құжаттама.

2. Технологиялық құжаттардың құрамы
Әр сұрақтың қысқаша жазбасы:

1. Технологиялық құжаттардың бірлік жұйесі СТ 3.1109 - 82.

Технологиялық құжаттардың жобалау, дайындау және ұстай білу тәртібі. Өндірістің тұріне және технологиялық ұрдісіне қарай құжаттардың формаларын таңдау. Технологиялық ұрдістің маршруттық баяндамасы. Тәжірибелік, жеке және ұсақ-сериялы өңдірісте қолдану.

2. Технологиялық құжаттардың құрамы: маршруттық картасы (МК), эскиз

картасы (ЭК), технологиялық нұскау (ТН),  комплекттылық картасы (КК), құрал-саймандардың ведомості (КВ),  материалдар ведомості (ВМ), операциялық картасы (ОК), техникалық бақылау картасы (ТБК).  

Әдебиет: [1, 45-72 б.].

12 тақырып. Сыртқы цилиндрлі беттерді өңдеу әдістері (біліктер)
Жоспар:

1. Сыртқы беттерді өңдеу әдістері.

Әр сұрақтың қысқаша жазбасы:

1. Өңдеу әдісін таңдау. Токарлық өңдеу. Қара, таза нәзік жону. Өңдеудың

жетісу дәлдігі және беттердің сапасы фасонды өңдеу. Көпкескішті өңдеу. Біліктерді ажарлау. Ажарлау әдістері: бойлық беріліспен, көлденен беріліспен, терендік беріліспен. Сыртқы центрсіз ажарлау: бойлык беріліспен, кірекесу әдісімен, тірекке дейін.  Бұранда кесу. Бұранда кескіштер. Бұранданы фрезерлеу. Дискалы және таракша фрезалар. Домалату арқылы. Дәлдік дәрежесі жетістіктері және кемшіліктері. Шлицті біліктерді өңдеу. Сапасын аңықтауші параметрлері. Шлицті өңдеу әдістері: фрезерлеу, жөнғылау,  тарта жону, домалату. Кілтек ойыктарды саусақты және табанша фрезалармен өңдеу. Призма және центр арқылы базалау. Колданылатың құрал-саймандар мен жабдықтар. Кілтек ойыктардың орналастыру дәлдігің  бақылау. Біліктердің нәзік өңдеу тұрлері: жылтырату, жануыштану, аса ажарлық.  Қысыммен өңдеу: тегіс роликтармен домалату, бұрлеу, тойтару.  Іңтағы сорғалауышты бұрлеу.
Әдебиет: [1, 45-72 б.].

13 тақырып. Білік тетіктерді механикалық өндеу технологиясы.

Жоспар:

1. Технологиялық үрдісін жобалау реті 

2. Қолданылатын қондырғылар

Әр сұрақтың қысқаша жазбасы:

1. Білік тетіктерді механикалық өндеу технологиясы. Білік тетіктердің қызметтік тағайындамасың зерттеу. Техникалық талаптарды талдау. Дайындамаларды алу тәсілдері: прокат, таптау, штамптау, ротациялдық қысу. Базаларды тандау. Базалардың тұрактылық принципі. Орнату қателігі және кеністік ауыткуы.

2. Центрлі тесіктердің тұрлері. Токарлы, бұрғылау және фрезерлеу-центрлі станоктарында центрлі тесіктерді өңдеу. Қосымша тіректерді қолданылу: жылжымалы және жылжымайтың люнеттер. Колданылатың қондырғылар:  центрлер, цангалы және жұдырыкшалы  патрондар, жетекші құрылғы. Сатылы біліктерді механикалық өңдеу операцияларының бірізділігі: базалық беттерді даярлау, қара және таза жону, ажарлау, шлицті беттерді фрезерлеу, кілтек ойыктарды фрезерлеу, бұранда кесу, термиялық өңдеу, центрлі тесіктерді ажарлау, ен ақырғы ажарлау, бақылау. Прецезионды біліктердің өңдеу ерекшіліктері. Жоғары дәлдікті  жабдықтардың пайдалуымен және термиялық өңдеу арқылы дәлдігің камтамасыз ету. Салмақты біліктерді өңдеу. Түзету және тенгеру. Белгілеу. Термиялық өңдеу. Бақылау. 

Әдебиет: [1, 45-72 б.].

14 тақырып. Ішкі цилиндрлі беттерді өңдеу әдістері (тесіктер)

Жоспар:

1. Тесіктердің тұрлері мен өңдеу әдістері.

2. Ішкі цилиндірлі беттерді өндеу технологиялық үрдісі

Әр сұрақтың қысқаша жазбасы:

1. Тесіктердің тұрлері мен өңдеу әдістері. Тегіс, сатылы, конусты,

фасонды, профильды, терең. Тесіктерге койылатың талаптар. Өңдеу әдісін тандау. Тесіктерді бұрғылау. Колданылатың жабдықтар, кескіш аспаптар. Зенкерлеу, ұнғылау. Беттің кедір-бұдырлығы, жету дәлдігі. Терен тесіктерді бұрғылау.

2. Өңдеу тәсілі: азғантай беріліс, алдың ала центрлеу, кондукторлық

төлкелерды қолданылу, дайындама айналу кезінде бұрғылау. Арнайы бұрғылардың конструкциялары: зенбіреқты, мылтықты, қуысты.  Кенейту жону станоктардла өңдеу. Диаметрлік өлшемдерінің дәлдігі, пішінің ауытқуы, перпендикулярсыздық, біліктестіксіз. Колдану аспаптар: кепейту жонғыш кескіштер, оправкалар, борштангалар.  Реттеу схемалары. Тесіктерді ажарлау. Дағдылы және планетарлық. Қолдану. Өңдеу схемалары. Центрсіз ажарлау. Шенбер тасты тандау. Тарта жону. Өңдеу схемалары:  профильды, генераторды прогрессивті. Буранда кесу. Тәсілдері мен кескіш аспаптар. Тесіктерді. Нәзік өңдеу тұрлері: нәзік кенейту жону, жануыштану, ысқылау. Қысыммен өңдеу: шариктармен калибрлеу, қыртыс жазу (дорнование), тойтару, жаю. 

Әдебиет: [1, 45-72 б.].

15 тақырып. Төлке тетіктерді механикалық өндеу технологиясы

Жоспар:

1. Техникалық талаптар, материалдары және дайындаманың түрі. 
Әр сұрақтың қысқаша жазбасы:

1. Төлке тетіктердің конструкторлық әр тұрлігі. Техникалық талаптар. Материалы: болат, шойын, жез, қола, пластмассалар. Дайындаманың тұрлері: прокат, құйма, ұнтақ металлургия. Арнайы технологиялық мақсатысыртқы беттер мен ішкі беттердің центрлестігің камтамасыз ету. Жетісу тәсілдері: бір орнату арқылы, сырткы беттерді базалау ішкі беттерді базалау. Базалау. Кеністік ауыткулары: бір жердің кисықтығы, бұрғының осьтіксіздігі эксцентрсыздың. Шыбықтан жасау технологиясы. Револьверлы токарлау станоғында төлкенің өңдеу схемасы. Фланецтерді өңдеу технологиялық ұрдістер. Негізгі базаларды тандау. Дәлдігің камтамасыз ету. Бекіту тесіктерді өңдеу. Колданылатың жабдықтар, құрал-саймандар. 
Әдебиет: [1, 45-72 б.].

7 Тәжірибелік сабақтарының мазмұны, солардың көлемі сағатта

1) 1 тақырып: Әдіптің мәнің есептеу.
Жоспар: Аралық әдіптің мәнің есепті-аналитиқалық тәсілімен анықтау.

Тапсырма: Берілген беттің орындалған өңдеу жоспары бойынша аралық әдіптің мәнің есепті-аналитиқалық тәсілімен анықтау.

Тапсырманы орындау үшін әдістемелік ұсыныстар (қысқаша):

Берілген тапсырма бойынша анықтамалық және әдістемелік нұсқаулардан керекті мәндерді таңдап формула арқылы есептерді жүргізу. 
Әдебиет: [1, 2, 5]

2) 2 тақырып – Тетік конструкциясының технологиялылыгын сандық бағалау.
Жоспар:

1. Тетіктің конструктивтіқ пішіндеріне талдау жасау.
2. Технологиялылығына сапалық көрсеткіштерін есептеу
Қорытынды жасау

Тапсырма:Тетіктің технологиялылығын бағалау 
Тапсырманы орындау үшін әдістемелік ұсыныстар (қысқаша): 

Ең алдымен тетіктің конструктивтіқ пішіндеріне талдау жасан технологиялылығына сапалық багалау беріледі, осынан кейін еңбексыйымдылығың есептеп технологиялылығың сандық бағалау мен өткізіледі.
Әдебиет: [1, 2, 32-57 б., 3, 11-28 б.]

3) 3 тақырып – Сатылы біліктің технологиялық ұрдісін жобалау.
Жоспар: 

1. Тетіктің жұмыс сызбасы бойынша дайындаманың түрін талдау. 
2. Технологиялық маршрутын құрастыру.
Тапсырма: Сатылы біліктің жұмыс сызбасы бойынша технологиялық үрдісін жобалау.
Тапсырманы орындау үшін әдістемелік ұсыныстар (қысқаша):
Жобалаудың алдында тетіктің жұмыс сызбасы және шығару бағдарламасы бойынша дайындаманың тұрі мен базаларың тапдайды. Беттің керекті дәлдін, кедір-бұдырлығын қамтамасыз ететін технологиялық әрекеттер анықталады және тандан алынған жабдықтар, кескіш аспаптар, құрал-саймандарды пайдаланып өңдеу маршруты құрастырылады.

Әдебиет: [1, 5.]

4) 4 тақырып – Төлке тетігінің технологиялық ұрдісін жобалау.
Жоспар: 

1. Төлке тетіктің жұмыс сызбасы бойынша дайындаманың түрін талдау.
2. Төлке тетіктің технологиялық маршрутын құрастыру.
Тапсырма: Төлке тетіктің жұмыс сызбасы бойынша технологиялық үрдісін жобалау.
Тапсырманы орындау үшін әдістемелік ұсыныстар (қысқаша): 
Жобалаудың алдында төлке тетіктің жұмыс сызбасы және шығару бағдарламасы арқылы дайындаманың тұрін, базаларың тандау керек. Беттің керекті дәлдігін, кедір-бұдырлығын қамтамасыз ететін технологиялық әрекеттер анықталады және тандап алынған жабдықтар, кескіш аспаптар, кұрал-саймандары пайдаланып өңдеу өңдеу маршруты құрастырылады.

Әдебиет: [1, 23-48 б., 2, 60-89 б., 3, 87-105 б.].
7 Өзара жұмыс үшін арналған тапсырмалар
1) Машина жасау технологияның дамыту бағыттары 
Үсынылған әдебиет: 
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2) Жалпы ұғымдар анықтамалар және терминологиялары 
Үсынылған әдебиет: 
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3) Механикалық өңдеулердің дәлдігі 
Үсынылған әдебиет: 
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4) Тетіктердің беттерінің сапасы Үсынылған әдебиет: 
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5) Машина жасаудағы базалар және базалаудың әдістері. Үсынылған әдебиет: 
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6) Дайындаманың жасау тәсілін және тұрін тандау. Берістің бақылау жетектерін басқару.

Үсынылған әдебиет: 
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7) Механикалық өңдеуге кететін әдіптер.

Үсынылған әдебиет: 
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8)  Тетіктердің конструкциясының технологиялылығы.
Үсынылған әдебиет: 
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9) Машина тетіктерің өңдеуге технологиялық үрдістерді жобалау. Басқару тілі.

Үсынылған әдебиет: 
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10) Механиқалық өңдеудегі операцияларды құру. 
Үсынылған әдебиет: 
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11) Технологиялық құжаттама.
Үсынылған әдебиет: 
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12) Сыртқы цилиндрлі беттерді өңдеу әдістері (біліктер). 

Үсынылған әдебиет: 
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13) Білік тетіктерді механикалық өндеу технологиясы .
Үсынылған әдебиет: 
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14) Ішкі цилиндрлі беттерді өңдеу әдістері (тесіктер).
Үсынылған әдебиет: 
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15) Төлке тетіктерді механикалық өндеу технологиясы.
Үсынылған әдебиет: 
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Әр тақырып бойынша СӨЖ тапсырмалар:

1. Жоспар жасау.
2. Негізгі ұғымдарды табу.

3. Қысқаша шығарма жазу.
4. Есептерді жасау (дәріс бойынша).

5. Қорытынды жазу.

8 ООӨЖ кеңес сызбасы (ОӨЖ ООӨЖ 25% құрайды)

Ағымдағы семестрдегі ООӨЖ графигіне сәйкес барлық сұрақтар бойынша кеңес беріледі
9 Оқушылардың білімдерін тексеру кестесі
Дәріс және тәжірибелік сабақтарына қатысуы 0-100 баллмен бағаланады

Пән бойынша тапсырмаларды орындау және тапсыру графигі
	№
	Жұмыс түрлері
	Тапсырманың тақырыбы, мақсаты мен мазмұны
	Ұсынылған әдібиет
	Орындаудың созылуы уақыты
	Бақылау нысаны
	Тапсыру мерзімі

	1
	Есеп
	Механикалық өңдеуге кететін әдіптер
	
	3 апта
	 
	4-ші апта

	2
	Есеп
	Тетіктердің конструкциясының технологиялылығы
	
	3апта
	
	7-ші апта

	3
	Межелік бақылау
	
	
	
	тест
	8-апта

	4
	Есеп
	Білік тетіктерді механикалық өндеу технологиясы.
	
	3 апта
	
	11-апта

	5
	Есеп
	Төлке тетіктерді механикалық өндеу технологиясы.
	
	3 апта
	
	14-апта

	6
	Межелік бақылау
	
	
	
	тест
	15-апта


12. Оқушылардың білімдерін бағалау критерийі
Пәннің оқытылуы тест түріндегі емтиханмен аяқталады. Бағдарламадағы барлық тапсрымалардың оряндалуы емтиханға жіберілуге міндетті шарт болып табылады. 

Әр тапсырма 0-100 баллмен бағаланады.

Жіберу рейтингі барлық ағымдағы сабақтарындағы орындалған тапсырмалардың орта арифметикалық мағынасынан шығарылады (үй тапсырмасы, ОӨЖ бойынша тапсрымалар, тәжірибе бойынша тапырмалар, межелік бақылау).
Қорытынды бақылауға жұмыс оқу бағдарламасының барлық талаптарын орындаған және де жіберу рейтингі 50 баллдан асқан оқытушылар жіберіледі.

Оқшының оқу жетістіктерінің деңгейі қорытынды бағамен анықталады. Сол баға ЖР және ҚБ бағаларынан саналады (ЖРСҮ және ҚБСҮ салмақты үлестерінің есептеуімен).

Қ= ЖР*0,6 + ҚБ*0,4
Пән бойынша жіберу рейтингі де, қорытынды бақылау да оң бағаланған ғана қорытынды баға есептеледі. Дәлелсіз себеппен қорытынды бақылауға келмеген жағдайда, «қанағаттанарлықсыз» деген бағаға теңеріледі. Пәнінен емтихан және аралық аттестаттау нәтижелері студенттерге сол күні айтылады, егер емтихан жазбаша түрде түстен кейін жүргізілсе, онда келесі күні айтылады.

Бақылаудың барлық түрінде де оқудағы жетістіктер балды-рейтингті жүйесі бойынша (ББРЖ) бағаланады:

	Әріп жүйесі бойынша баға
	Баллдардың сандық эквиваленті
	Пайыздық көлемі
	Дәстүрлі жүйесі бойынша баға

	A
	4,0
	95-100
	Өте жақсы

	A-
	3,67
	90-94
	

	B+
	3,33
	85-89
	Жақсы

	B
	3,0
	80-84
	

	B-
	2,67
	75-79
	

	C+
	2,33
	70-74
	қанағаттанарлық

	C
	2,0
	65-69
	

	C-
	1,67
	60-64
	

	D+
	1,33
	55-59
	

	D
	1,0
	50-54
	

	F
	0
	0-49
	қанағаттанарлықсыз


13. Оқытушының талаптары, саясат және процедуралар
Оқушылардың барлық аудиторлық сабақтарға қатысуы кешігүсіз міндетті түрде. Сабаққа келмеуі деканатпен қойылған ретімен орындалады. 

Сабақта мобильдік телефондардың үні өшірілуі қажет.

Жұмыстарды белгіленген уақытта тапсыру қажет. Барлық тапсырмалардың ақырғы тапсыру мерзімі – емтихан сессияның басталуына дейін 3 күн бұрын. 

Әр оқу сабағы бойынша өткен материалдардың тақырыптарын қайталау және өтеу міндетті. Оқу материалдардың игеру дәрежесі тест немесе жазу жұмыстармен тексеріледі.
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