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1  Сведения о преподавателях и контактная информация

Дудак Николай Степанович.             

Кандидат технических наук, профессор кафедры машиностроения и стандартизации (МиС). 
Лекции, практические работы, лабораторные работы, СРСП, курсовая работа.

Кафедра МиС находится в корпусе Б1, аудитория Б1-214, контактный телефон 67-36-33, добавочный  201.
Дни и часы консультаций: по графику, который уточняется после утверждения расписания занятий (см. информационный стенд кафедры).

Место проведения: специализированный кабинет Б1-217; практическая часть  лабораторных работ проводится в лабораториях Б1-103 (лаборатория универсальных станков), Б1-104 (лаборатория универсальных и специализированных станков) и Б1-105 (Учебные мастерские. Станки с ЧПУ).                                                                                                        

2  Данные о дисциплине

Дисциплина «Проектирование и производство металлорежущих инструментов» объёмом 2 кредита читается в 5  семестре.

Краткое описание дисциплины (аннотация)


Дисциплина «Проектирование металлорежущих инструментов» является одной из основополагающих при формировании блока знаний и умений специалиста в области его технологической, конструкторской, эксплуатационной, научно-исследовательской деятельности.

3  Трудоёмкость дисциплины

	Семестр
	Количество кредитов
	Количество контактных часов по видам аудиторных занятий
	Количество часов самостоятельной работы студента
	Формы контроля

	
	
	всего
	лекции
	практические
	лабораторные
	студийные
	индивидуальные
	всего
	СРСП
	

	5
	2
	90
	15
	15
	-
	-
	-
	60
	45
	

	Всего
	
	90
	15
	15
	-
	-
	-
	60
	45
	


4   Цель и задачи дисциплины   
4.1 Цель дисциплины «Проектирование и производство металлорежущих инструментов»:  дать студенту знание о разнообразии режущих инструментов, их геометрии, конструкции, назначении, о работе режущих  инструментов, их стойкости, ресурсе, о методах обработки, о прогрессивных режущих инструментах, используемых в технологических процессах в машиностроении, дать студентам теоретические знания об основах проектирования технологических процессов изготовления режущих инструментов и условиях качественного их изготовления; эксплуатации, особенностях расчета и проектирования и обеспечить формирование технологического, конструкторского, эксплуатационного, исследовательского (по подходам разработки новых типов и конструкций режущих инструментов и новых способов обработки) и информационно-компьютерного блоков знаний специалистов в соответствии с требованиями и сверх требований Государственного общеобязательного стандарта образования (ГОСО) и с учётом особенностей промышленно-произвподственного комплекса региона.
4.2 Задачи дисциплины «Проектирование и производство металлорежущих инструментов»: научить студентов проектировать металлорежущие инструменты, назначать материал м.р.и., прнавильно выбирать тип м.р.и., практически определять требуемые геометрические и конструктивные элементы режущих инструментов, параметры режима резания, точность и шероховатость обрабатываемых деталей, износ инструмента, силы резания, рассчитывать режимы резания, условия рационального стружкообразования, повышения качества и производительности, научить студентов практически назначать условия изготовления режущих инструментов: механической обработки, заточки, доводки, термообработки и др., а также условия подготовки и выбора баз, металлорежущих станков, оснастки, инструментов второго порядка, для изготовления металлорежущих инструментов заданного качества; научить студентов решать практически вопросы проектирования и расчёта металлорежущих инструментов на примере протяжек всех типов, фасонных резцов всех типов, метчиков, метчиков-протяжек, плашек, резьбонакатных роликов и плашек, червячных модульных и шлицевых фрез, зуборезных долбяков с использованием компьютерных средств проектирования.
 5   Требования к знаниям, умениям и навыкам 

После изучения дисциплины «Проектирование и производство металлорежущих инструментов» 
студент должен знать: условия протекания процессов резания, деформации стружки, геометрические и конструктивные параметры резца (статические и кинематические), условия образования необходимых параметров качества поверхности детали (точности и шероховатости обработки), системы сил, возникающих при резании, источники тепловыделения при резании, условия рационального стружкообразованияи и другие вопросы, изложенные в «Целях» дисциплины; факторы, влияющие на качество изготовления металлорежущих инструментов; способы обеспечения качества на производственной стадии (выбор и подготовка инструментальных материалов и т.д., получении заготовки, при проектировании металлорежущих инструментов и оснастки для их изготовления, выбора оборудования для их обработки; при построении технологических процессов, при назначении методов обработки, выборе режимов резания, инструментов второго порядка, способов заточки и доводки и т.п.;

уметь: определять конструктивные и геометрические параметры инструментов, рассчитывать режимы резания, назначать рациональные режимы обработки, регулировать условия стружкообразования, определять силы и температуру в зоне резания  и все остальные параметры инструмента и режимов резания, изложенные в  «Задачах» дисциплины; правильно выбирать методы обработки в связи с требуемым качеством, режимы резания, порядок последования операций (построения технологического процесса – технологический маршрут обработки), режущие инструменты и их характеристики для получения наилучшего результата по качеству.

приобрести практические навыки: расчёта и проектирования основных конструкций металлорежущих инструментов, выбирать тип заготовки и проектировать технологические процессы  их изготовления с использованием компьютерных средств проектирования.
иметь представление о комплексе технологического оборудования и оснастки и способах повышения качества проектирования и изготовления металлорежущих инструментов.

6 Пререквизиты. Освоение дисциплины «Проектирование и производство металлорежущих инструментов» требует предшествующего изучения дисциплин «Технология и термообработка конструкционных материалов», «Основы взаимозаменяемости», «Теория резания», «Основы конструирования и детали машин», «Основы управления качеством продукции».

7 Постреквизиты. Знание дпсциплины „ Проектирование и производство металлорежущих инструментов “ для студентов специальности 050712 „Машиностроение“ используется при изучении металлорежущих станков, технологии машиностроения, выполнении курсовых и дипломных проектов и работ и в практической деятельности после завершения образования. 
8   Тематический план дисциплины   „ Проектирование и производство металлорежущих инструментов “ для студентов специальности 050732 „Стандартизация, метрология и сертификация “,  2кредита.
	№ 

 темы
	Наименование тем дисциплины
	Лек

ции
	Прак

тич
	Лабо

рат
	СРС

	1


	Введение

Типы режущих инструментов и направления развития
	0,5
	0,5
	-
	  -

	2
	Инструментальные материалы 
	1
	1
	- 
	   4

	3
	М.р.и. общего назначения. Резцы. Фасонные резцы. 
	 1
	1
	-
	    4

	5
	.Протяжки
	 1
	 1
	-
	     4

	6
	Фрезы
	1
	1
	-
	4

	7
	Стержневые режущие инструменты      
	 1
	1
	-
	   4

	8
	Абразивные и алмазные режущие инструменты
	0,5
	0,5
	-
	   4

	9
	Инструменты для нарезания резьбы 
	1
	1
	-
	  4

	10
	Зуборезные инструменты для цилиндрических зубчатых колёс 
	 1
	 1
	-
	  4

	11


	Обкаточные инструменты для деталей  неэвольвентного профиля. 
	 1

	  1

 
	-
	4

	12
	Зуборезные инструменты для конических зубчатых колёс 
	1
	1
	
	   4

	13
	Режущие инструменты для обработки винтовых поверхностей 
	1
	1
	
	   4

	14
	Инструменты для автоматизированного производства
	0,5
	0,5
	
	   2

	15
	Основные этапы технологии изготовления металлорежущих инструментов
	0,5
	0,5
	
	2

	16
	Заготовительные операции
	0,5
	0,5
	
	2

	17


	Формообразование заготовок пластическим деформированием
	0,5
	0,5
	
	2

	18
	Механическая обработка заготовок металлорежущих инструментов
	1,5
	1,5
	
	6

	19
	Термическая обработка заготовок и металлорежущих инструментов
	0,5
	0,5
	
	2

	ВСЕГо
	15
	15
	
	   60


3.2  Содержание теоретического курса 
Лекция 1  Введение. Роль и значение режущих инструментов, направления развития.

Лекция 2  Инструментальные материалы: углеродистые, легированные, быстрорежущие стали и сплавы. Твёрдые сплавы на основе карбидов вольфрама. Назначение, область применения. Безвольфрамовые твёрдые сплавы. Назначение, область применения,сравнительные свойства. Лекция 3  Минералокерамика. Сверхтвёрдые материалы, марки, область применения.

М. р. и. общего назначения. Резцы. 

Лекция 4  Фасонные резцы. круглые, призматические.  Типы, конструкции, геометрия. 

Протяжки. Схемы резания, конструкция, геометрия. Протяжки для цилиндрических, фасонных, квадратных, шлицевых отверстий. Протяжки для обработки наружных поверхностей. 
Лекция 5  Способы повышения стойкости протяжек.  Режущие и выглаживающие протяжки. Прошивки. Фрезы.  Типы, конструкции, геометрия фрез цилиндрических, торцовых, дисковых, цельнгых и сборных, концевых, шпоночных, для т-образных пазов, кукурузных обдирочных. Лекция 6   Наборы фрез. Фасонные затылованные фрезы.  

Стержневые р. и. и р. и. для расточки отверстий: свёрла, зенкеры, развёртки;

Лекция 7   расточные головки и блоки,  конструкции, геометрия, точность обработки.

Абразивные и алмазные режущие инструменты.  Инструменты, оснащённые СТМ, для лезвийной и абразивной обработки.

Лекция 8  Инструменты для нарезания резьбы: резьбовые резцы и гребёнки, резьбовые фрезы дисковые и гребенчатые, метчики, плашки, винторезные головки, типы, конст рукции, геометрия. Область применения, производительность, точность нарезаемых резьб. 

Лекция 9  Зуборезные инструменты для цилиндрических зубчатых колес. Исходный контуринструментальной рейки. Дисковые и пальцевые модульные фрезы, зуборезные гребёнки, червячные зуборезные (модульные) фрезы, цельные и сборные, из быстрорежущей стали и оснащённые твёрдым сплавом, с изменённым  профильным углом, с прогрессивной схемой резания. Основные положения зубонарезания. Методы нарезания зубчатых колёс. Зуботочение.

Лекция 10  Обкаточные инструменты для деталей неэвольвентного профиля. Основные положения и режущие инструменты: червячные фрезы, долбяки, обкаточные резцы.

Лекция 11  Зуборезные инструменты для конических колёс: зубострогальные резцы, спаренные дисковые фрезы, червячные конические фрезы, зуборезные резцовые головки, их конструкция, геометрия, способы нарезания. 

Лекция 12 Дисковые режущие инструменты для обработки винтовых поверхностей: архимедовых, конволютных, эвольвентных червяков, тороидальных червяков (образованных тором). Режущие инструменты для их обработки. 

Лекция 13  Инструменты для автоматизированного производства: режущие и вспомогательные. Инструментальные системы режущих и вспомогательных режущих инструментов. Подсистема инструментальной оснастки для станков с ЧПУ.  САПР РИ. 

Тема 1. Основные этапы  технологии изготовления режущих инструментов.  Выбор и обработка баз. Выбор методов и маршрута обработки. Построение операций механической обработки. Выбор заготовок для м.р.и. Выбор материала в состоянии поставки.

Лекция 14  Тема 2. Заготовительные операции. Ковка и штамповка. Литые заготовки. Сварка заготовок. Напайка пластинок т.с. и приваривание пластинок из быстрорежущей стали. Наплавление режущей части инструментов. Приклеивание пластинок из твёрдого сплава. Способ закрепления заготовок из СТМ.

Тема 3. Формообразование заготовок пластическим деформированием. Методы пластического деформирования. Прессование в специальных штампах. Гидродинамическое выдавливание. Продольно-винтовая прокатка. Горячее вальцевание. Редуцирование и ротационное обжатие.

Лекция 15  Тема 4. Механическая обработка заготовок режущих инструментов.  Обработка поверхностей тел вращения и их элементов. Обработка лапок и квадратов. Обработка стружечных канавок. Затылование. Проектирование шаблонов для контроля профиля режущих инструментов. Нарезание резьбы.
Тема 5 Обработка шлифованием частей инструментов. 5.1 Основные положения. Правка шлифовальных кругов. СОЖ и способы подачи. Выбор шлифовальных кругов для разных материалов м.р.и.

Тема 5; 5.2  Заточка и доводка алмазными кругами. Режимы шлифования и затачивания.

Тема 5; 5.3 Прерывистое шлифование. Электролитическая обработка. Алмазно-катодная обработка. 

Тема 5;  5.4 Алмазное электроэрозионное шлифование (АЭЭШ). Шлифование и затачивание алмазных инструментов и инструментов из синтетических материалов.

Тема 5;  5.5 Шлифование конусов и отверстий, торцев. Вышлифовывание стружечных канавок. Шлифование многогранных неперетачиваемых пластинок.

Тема 5;  5.6 Затылование шлифованием. Шлифование пластинок и вставок из синтетических СТМ.

Тема 5;  5.7 Затылование червячных модульных фрез. Определение диаметра шлифовального круга. Затылование по поверхности вращения (по радиусу) на технологических оправках. Затылование червячных фрез с поворотными рейками. Затылование резцов к головкам для нарезания конических зубчатых колёс.

Тема 6.  Шлифование фасонных поверхностей. 6.1 Шлифование методом копирования, с исполь​зованием устройства с пантографом для про​филирования шлифовального круга.

Тема 11. Термическая обработка металлорежущих инструментов. Отжиг заготовок. Закалка металлорежущих инструментов. Оборудование для отжига, закалки и отпуска. Режимы, выдержка, закалочные среды. Тема 12.  Способы повышения режущей способности инструментов.12.1  Цианирование. Хромирование.

Тема 12; 12.2  Износостойкие покрытия. 

Газофазный способ (ГТ).  Термодиффузионный способ (ДТ).  Реактивное электронно-лучевое плазменное осаждение (РЭП). Способ конденсации из плазменной фазы в условиях ионной бомбардировки (КИБ).

12.3 Повышение долговечности р.и. из твердосплавных спечённых заготовок вибрационной, дробеструйной, термической термовибрационной обработкой, нагревом до 1200ºС и охлаждением в масле. Доводка и алмазное выглаживание.  
3.3  Лабораторные занятия

 1  Лабораторная работа 1.1 «Изучение конструкции, геометрии, формообразования передней и задней поверхностей и заточка проходного токарного резца»

2 Лабораторная работа  1.2 «Изучение конструкции, геометрии, способов крепления неперетачиваемых пластинок на токарных проходных резцах и обработка гнезда под пластинку»


 3 Лабораторная работа 1.3 «Исследование точности основных схем крепления неперетачиваемых пластинок и точности позиционирования вершины при смене режущей грани пластинки» 


4 Лабораторная работа  1.4  «Изучение типов, конструкции, геометрии, погрешностей, схемы работы и графического профилирования фасонных резцов»

5 Лабораторная работа 1.5 «Изучение формообразования передней поверхности и параметров спиральной канавки и настройка горизонтально-фрезерного станка на фрезерование винтовой канавки спирального сверла»

Лабораторная работа 1.6 «Изучение типов, конструкции, геометрии, формообразования задней поверхности и разработка рабочего чертежа сверла»

7 Лабораторная  работа 1.7 «Изучение геометрии, параметров и стружечной канавки и  настройка горизонтально-фрезерного станка на фрезерование стружечной канавки развёртки»

8 Лабораторная  работа1.8 «Исследование типов, конструкции,   геометрии,   формообразования задней поверхности и разработка чертежа зенкера»

9 Лабораторная работа1.9 «Изучение типов, конструкции, геометрии, схем резания и элементов расчёта протяжек»

10 Лабораторная  работа 1.10 «Изучение конструкции, способов настройки, регулирования и работы хонинговальной головки»

11 Лабораторная работа 1.11«Изучение типов, конструкции,  геометрии, работы, настройки на размер и правил эксплуатации винторезных головок»

12 Лабораторная       работа      1.12       "Исследование конструкции, схем обработки, расчёт и конструирование резьбонакатных плашек и роликов"

13 Лабораторная работа 1.13 "Изучение винтовых поверхностей, способов их профилирования и проектирование режущих инструментов для их изготовления"


Студенты выполняют первых 10 лабораторных работ. Лабораторные работы 11-13 
соответствуют тематике СРС.

5  Выполнение СРС
Задание на СРС по дисциплине «Проектирование и производство металлорежущих инструментов» студент получает на первой неделе на первом занятии. Номер варианта задания выбирается по порядковому номеру студента в ведомости. По мере выполнения практических занятий студент постепенно собирает пакет материалов для формирования реферата по СРС. Содержание задания: расчёт и проектирование протяжек, резьбонарезных инструментов, фа сонных резцов
5.1  Методические указания к выполнению СРС по дисциплине «Проектирование и производство металлорежущих инструментов»   
По дисциплине «Проектирование и производство металлорежущих инструментов» СРС выполняются по имеющемуся в библиотеке методическому указанию. В 2008 году изданы методические указания к выполнению курсовой работы по дисциплине «Проектированию  металлорежущих инструментов»: Дудак Н.С. Сборник методических пособий (в двадцать одной части). Часть 3. Методические указания к выполнению курсовой работы, практических работ по дисциплине «Проектирование и производство металлорежущих инструментов».  Павлодар, 2008.


6  Содержание аудиторных занятий

 
Содержание аудиторных занятий для студентов специальности 0507632 «Стандартизация, метрология и сертификация»,  2 кредита.  Лекционные занятия – 15 часов. Практические занятия – 15 часов. Практические занятия связаны с  темами СРС: протяжки, фасонные резцы, метчики с использованием выше названного методического указания, часть 3.  СРСП – 45 часов.

6  Содержание практических занятий

Задание на практическую работу студент получает вместе  с заданием на СРС. Кроме того, для выполнения практических заданий используется вышеуказанная литература, часть 3 комплексного сборника методических пособий, задание на СРС в котором изложено в трёх таблицах на 38 страницах, потому в РП не включено.
Практические занятия проводятся в полном соответствии с тематическим планом, с  соблюдением графика выполнения СРС, практическое содержание определяется вариантом. Вариант определяет различия проектируемых инструментов в совокупности вариантов. Различие характеристик инструментов отличает расчёт и конструкцию проектируемых инструменты по существу. Для подготовки к занятиям студент должен руководствоваться методическими указаниями, переписать свой вариант задания по курсовой работе и изучить его, взять в библиотеке методические пособия по расчёту и проектированию отдельных инструментов и запланировать, каким видом инструмента он будет заниматься на предстоящем практическом занятии. Студент должен придти на занятия ознакомленным с расчётом выбранного инструмента и с содержанием темы занятия.

10 Компоненты курса.  Дисциплина „Проектирование и производство металлорежущих инструментов“ для студентов специальности 050732 „Стандартизация, метрология и сертификация “
10.1  Темы  лекционных занятий (содержание приведено выше).
10.2  Распределение весовых долей по видам контроля 

         Распределение баллов и графики контрольных мероприятий


Распределение баллов текущей успеваемости по видам контроля 

Ф СО ПГУ 7.03.1/08

	№
	Виды контроля
	пятый семестр

	
	
	Рейтинг 1
	Рейтинг 2
	РК
	Экзам

	
	
	100
	100
	
	100

	1
	Текущий контроль
	64
	34
	
	

	1.1
	Посещение лекций, подготовка к лекциям
	24
	24
	
	

	1.2
	Посещение практических занятий, самостоятельность выполнения, качество отчетов, ответы на вопросы
	40
	40
	
	

	2
	Рубежный контроль (РК, собеседование)
	36
	36
	
	

	3
	Промежуточная аттестация
	
	
	
	100


Действительное количество баллов, полученное студентами по результатам первого и второго рейтингов, заносится в рейтинговую ведомость, являющуюся основой для определения оценки при проведении промежуточной аттестации (зачёта).

Начисление баллов после завершения семестра по текущему и рубежному контролю прекращается. Итоговый рейтинг по дисциплине в баллах определяется по формуле    
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где – Р1, Р2, Эк–  баллы, набранные по итогам соответственно первого и второго рейтингов, сдаче экзамена, определяемые по стобалльной  шкале;

ВДту, ВДэк – весовые доли текущей успеваемости и промежуточной аттестации в итоговом рейтинге по дисциплине.

Распределение весовых долей по видам контроля (СО ПГУ 8.01.1-05)

	№ п/п
	Виды контроля
	Весовые доли

	
	
	Обозначение
	Численные значения

	1
	Контроль текущей успеваемости
	ВДту
	1-ВДзч(э), 0,6

	2
	Весовая доля экзамена
	ВДэк
	0,4


Итоговый рейтинг (оценка промежуточной аттестации) по дисциплине в баллах (И) переводится в цифровой эквивалент, буквенную и традиционную оценку в соответствии с таблицей и вносится в журнал учебных достижений обучающихся и в рейтинговую ведомость. в ведомость промежуточной аттестации по дисциплине и зачетную книжку проставляется итоговая оценка в традиционной форме.

Шкала оценки знаний обучающихся                                        Ф СО ПГУ 7.03.1/07

	Итоговая оценка в баллах (И)
	Цифровой эквивалент баллов (Ц)
	Оценка в буквенной системе
	Оценка по традиционной системе

	
	
	
	Экзамен, курсовой проект
	Зачёт 

	95-100
	4
	А
	отлично
	зачтено

	90-94
	3,67
	А-
	
	

	85-89
	3,33
	В+
	хорошо
	

	80-84
	3,0
	В
	
	

	75-79
	2,67
	В-
	
	

	70-74
	2,33
	С+
	удовлетворительно
	

	65-69
	2,0
	С
	
	

	60-64
	1,67
	С-
	
	

	55-59
	1,33
	D+
	
	

	50-54
	1,0
	D
	
	

	0-49
	0
	F
	неудовлетворительно
	не зачтено



Если обучающийся получил на экзамене или при защите курсового проекта (работы) итоговую оценку F, то в ведомость заносится оценка «неудовлетворительно», если на зачете – то в ведомость заносится запись – «не зачтено».

10.3  Календарный график по  видам контрольных мероприятий

10.3.1  Календарный график контрольных мероприятий

по выполнению и сдаче заданий по СРС и работе на занятиях по дисциплине «Проектирование и производство металлорежущих инструментов» для студентов специальности 050732  „Стандартизация, метрология и сертификация “.
	1 рейтинг (8 неделя)

	Недели
	Макс. балл за 1 занятие
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	Всего

	Максимальный балл
	
	24
	28
	28
	20
	100

	Посещение и подготовка к  лекциям
	Вид СРС/форма отчётн.
	 
	ДЗЛ 1,2 
	ДЗЛ 3,4
	ДЗЛ 5,6
	ДЗЛ 7,8
	16

	
	Форма контроля
	 
	У
	У
	У
	У
	

	
	Макс.балл
	1
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	

	Посещение и подготовка к практич. занятиям
	Вид СРС форма отчётн.
	 
	ДЗП 1,2
	ДЗП 3,4
	ДЗП 5,6
	ДЗП 7,8
	32

	
	Форма контроля
	 
	У
	У
	У
	У
	

	
	Макс.балл
	2
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	

	Самостоятельное изучение материала
	Вид СРС/форма отчётн.
	 
	СИ 1 
	 СИ2
	СИ3 
	 СИ4
	СИ5 
	 СИ6
	СИ7 
	СИ8 
	20

	
	Форма контроля
	 
	 
	 
	 
	К
	 
	К
	 
	 
	

	
	Макс.балл
	 
	 
	4 
	 4
	4
	4 
	4
	 
	 
	

	Контроль знаний  темам дисциплины
	Вид СРС/форма отчётн.
	 
	 
	 
	ПТД
	 
	 
	ПТД
	 
	 
	32

	
	Форма контроля
	 
	 
	 
	Т1
	 
	 
	Т2
	 
	 
	

	
	Макс.балл
	 
	4 
	4 
	4
	4 
	 4
	4
	 4
	4 
	

	2 рейтинг (15 неделя)

	Недели
	Макс. балл за 1 занятие
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	Всего

	Максимальный балл
	
	20
	30
	30
	20
	100

	Посещение и подготовка к  лекциям
	Вид СРС/форма отчётн.
	 
	ДЗЛ 1,2 
	ДЗЛ 3,4
	ДЗЛ 5,6
	ДЗЛ 7,8
	16

	
	Форма контроля
	 
	У
	У
	У
	У
	

	
	Макс.балл
	1
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	4

	

	Посещение и подготовка к практич. занятиям
	Вид СРС/форма отчётн.
	 
	ДЗП 1,2
	ДЗП 3,4
	ДЗП 5,6
	ДЗП 7,8
	32

	
	Форма контроля
	 
	У
	У
	У
	У
	

	
	Макс.балл
	2
	3
	3
	4
	5
	4
	5
	8

	

	Самостоятельное изучение материала
	Вид СРС/форма отчётн.
	 
	СИ 1 
	 СИ2
	СИ3 
	 СИ4
	СИ5 
	 СИ6
	СИ7 
СИ8 
	20

	
	Форма контроля
	 
	 
	 
	 
	К
	 
	К
	 
 
	

	
	Макс.балл
	 
	 
	2 
	 4
	5
	4 
	5
	 
 
	

	Контроль знаний  темам дисциплины
	Вид СРС/форма отчётн.
	 
	 
	 
	ПТД
	 
	 
	ПТД
	 
 
	32

	
	Форма контроля
	 
	 
	 
	Т1
	 
	 
	Т2
	 
 
	

	
	Макс.балл
	 
	4 
	4 
	4
	4 
	 4
	4
	 8

	


Условные обозначения: ДЗЛ 1 – домашнее задание на подготовку к лекциям №1, У - участие в учебном процессе, ДЗП 1 – домашнее задание на подготовку к практическим занятиям №1, , Д –допуск, О – отчет, , П – проверка,  ДЗСИ1 – домашнее задание №1 на самостоятельное изучение материала; К – коллоквиум, Т1 – тест №1.

Рекомендован на заседании кафедры от «_12_»_____04___2012__г.  протокол №_8____.

                    Заведующий кафедрой __________  Ыксан Ж.М . .  «__12__» ___04_____2012__г

              (подпись)
10.3.3    Порядок оценивания знаний студентов

1 В середине и конце семестра по 100 бальной шкале определяется оценка текущей успеваемости (ТУ) по изученному модулю дисциплины. Оценка ТУ, это сумма баллов набранных за:
·  подготовку к занятиям, активную работу в группе и участие в контрольных мероприятиях на занятиях; 
· своевременность, качество выполнения и защиты лабораторных и самостоятельных работ; 
· своевременность и качество выполнения разделов КП/КР; посещаемость занятий и др.).   
          Перечень видов СРС, календарный график выполнения и сдачи заданий, требования преподавателя, критерии и правила выставления оценок по каждой дисциплине описаны в ПДС.

Пример распределения баллов текущей успеваемости по видам контроля.
Для очной формы обучения

	Виды контроля
	Максимальное число баллов

	
	

	
	ТУ1
	ТУ2

	Вариант 1
	
	

	1 Посещение занятий, подготовка к занятиям и работа в группе
	30
	25

	2 Выполнение и защита лабораторных  работ
	30
	30

	3 Выполнение и защита заданий на СРС (РГР, рефераты и др.)
	40
	45

	Итого
	100
	100

	Вариант 2
	100
	100

	1 Посещение занятий, подготовка к занятиям и работа в группе
	40
	40

	2 Выполнение и защита заданий на СРС (РГР, рефераты и др.)
	60
	60

	Итого
	100
	100

	Вариант 3
	
	

	1 Посещение занятий, подготовка к занятиям и работа в группе.
	40
	40

	2 Выполнение разделов КП/КР.
	60
	60

	Итого
	100
	100



Для заочной формы обучения

	Виды контроля
	Максимальное число баллов

	
	

	
	ТУ1

	Вариант 1

	1 Баллы, набранные на учебной сессии (посещение занятий, подготовка к занятиям и работа в группе, выполнение практических и/или лабораторных работ)
	15

	2 Баллы, набранные в межсессионный период (выполнение и защита заданий на СРС (РГР, рефераты, контрольная работа и др.).
	60

	3 Баллы, набранные на учебно-экзаменационной сессии (посещение занятий, подготовка к занятиям и работа в группе, выполнение практических и/или лабораторных работ)
	25

	Итого
	100

	Вариант 2

	1 Баллы, набранные на учебной сессии (посещение занятий, подготовка к занятиям и работа в группе, выполнение практических и/или лабораторных работ)
	20

	2 Баллы, набранные в межсессионный период (выполнение разделов КП/КР)
	60

	3 Баллы набранные на учебно-экзаменационной сессии (посещение занятий, подготовка к занятиям и работа в группе, выполнение практических и/или лабораторных работ)
	20

	Итого
	100


           Для студентов заочной формы обучения балл ТУ складывается из баллов, набранных на занятиях, и баллов, набранных в межсессионный период по расписанию СРСП, за выполнение и защиту заданий на СРС (в том числе за выполнение разделов КП/КР).

2 Оценка рубежного контроля (РК) так же определяется по 100 балльной шкале. 
К рубежному контролю по дисциплине допускаются студенты, имеющие баллы по ТУ.

3 По итогам оценки ТУ и РК определяется рейтинг (Р1 и Р2) студента по дисциплине 

Р1(2) = ТУ1(2)*0,7 + РК1(2)*0,3.

Если в учебном плане предусмотрены экзамен и зачёт, то зачёт следует учесть при определении Р2 как  второй рубежный контроль.

Рейтинг не определяется, если студент не прошел РК или получил по РК менее 50 баллов.  В данном случае декан устанавливает индивидуальные сроки сдачи РК.

4 Оценка рейтинга допуска студента по дисциплине за семестр равна РД = (Р1+Р2)/2.

В случае если по дисциплине согласно  учебному плану предусмотрены курсовая работа (проект) и экзамен, то оценка КР по защите курсовой работы (проекта) учитывается при определении рейтинга допуска   РД = (Р1+Р2)*0,7/2 + КР*0,3.

         Для студентов заочной формы обучения оценка рейтинга допуска равна соответственно

РД = Р1 или РД = Р1*0,7 + КР*0,3.

К итоговому контролю (ИК) по дисциплине допускаются студенты, выполнившие все требования рабочей учебной программы (выполнение и сдача всех лабораторных работ, работ и заданий по СРС), получившие положительную оценку за защиту курсового проекта (работы) и набравшие рейтинг допуска (не менее 50 баллов).

5 Уровень учебных достижений студентов по каждой дисциплине (в том числе и по дисциплинам, по которым формой итогового контроля ГЭ) определяется итоговой оценкой (И), которая складывается из оценок РД  и ИК (экзамена, дифференцированного зачета или курсовой работы/проекта)  с учетом их весовых долей (ВДРД и ВДИК).   
И = РД*ВДРД + ИК*ВДИК

Весовые доли ежегодно утверждаются ученым советом университета и должны быть для РД не менее 0,6, а для ИК не более 0,4. 

6 КП/КР защищаются перед комиссией. Оценка выставляется в соответствии с продемонстрированными знаниями с учётом отзыва руководителя. 

7 Итоговая оценка по дисциплине подсчитывается только в том случае, если обучающийся имеет положительные оценки, как по рейтингу допуска, так и по итоговому контролю. Не явка на итоговый контроль по неуважительной причине приравнивается к оценке «не удовлетворительно». Результаты экзамена и промежуточной  аттестации по  дисциплине доводятся до студентов в тот же день или на следующий день, если письменный экзамен проводился во второй половине дня. 

8 Пересдача положительной оценки по итоговому контролю (в том числе на ГЭ) с целью ее повышения не разрешается.

9 При наличии академической задолженности студенты повторно изучает соответствующие дисциплины на платной основе. 

10 Оценка по профессиональной практике (учебной, учебно-ознакомительной, педагогической, производственной и др.) выставляется следующим образом. 

При назначении одного руководителя по практике (как правило, по учебной, учебно-ознакомительной, полевой и др.) оценка выставляется по итогам защиты представленного отчета в соответствии с продемонстрированными знаниями и оформлением отчета.

При назначении двух руководителей по практике (как правило, по педагогической, производственной и др.) итоговая оценка выставляется с учетом оценки руководителя от базы практики, удельный вес которой составляет 40%, и оценки по защите отчета, удельный вес которой составляет 60%. 

        Оценка по практике учитываются при подведении итогов того семестра, в котором предусмотрена  сдача зачета. Если практика предусмотрена в летнем периоде, то ее оценка учитываются при подведении итогов осенне-зимнего семестра.

Директор ДОУУП


Амбарников Г.А.

11    Политика курса   (формы контроляи критерии, порядок допуска к контр мер  посещ зан уч в раб на зан  этич нормы) примеры кал граф 

В процессе нашей совместной работы мы будем придерживаться следующих правил:

1) преподаватель и студент должны относиться друг к другу с уважением. В каждом человеке живет божественная искра Творца, и потому никто не должен быть пренебрегаем. Никто не имеет морального права на заносчивость к другому и на осуждение, потому что каждый человек несовершенен и каждый имеет возможность совершенствоваться беспредельно;

2) будьте активны на занятиях. Задавайте преподавателю вопросы. Присутствие на занятиях не является достаточным. 

3) преподаватель обязан творчески работать со студентом. Студент обязан идти на контакт с преподавателем и получать консультацию по выполняемым практическим, самостоятельным заданиям;

4) не стесняйтесь ошибаться. Не ошибается тот, кто ничего не делает;

5) не делайте вид, что вы во всем разобрались. Проявляйте пытливость, наблюдательность, раскрывайте сознание для нового понимания.

6) посещение занятий является обязательным. Если вы пропустили три и более занятий без уважительных причин (причина должна быть подтверждена документально), то преподаватель вправе потребовать от вас получение допуска деканата. Помните: посещаемость входит в итоговую оценку;

7) необходимо своевременно сдавать отчеты по практическим и самостоятельным работам в соответствии с графиком. Это влияет на итоговую оценку;

8) опоздания на аудиторные занятия допускаются только до 5 минут, в противном случае студент к занятиям не допускается. При наличии объективных причин необходимо предупредить преподавателя заранее. Систематические опоздания – признак дурного тона. Они характеризуют отношение студента к учебе, товарищам, преподавателям, университету;

9) этика не допускает разговоров вслух, когда говорит преподаватель. После второго предупреждения студент удаляется из аудитории. Разговоры на посторонние темы во время занятий не допускаются;

10) ваша обязанность приходить на занятия во всем подготовленными. Используйте имеющуюся литературу, своевременно получите литературу в библиотеке;

11) правила внутреннего распорядка должны выполняться;

12) помните: тот имеет права, кто выполняет свои обязанности;

3) категорически запрещается копирование выполненных чужих работ, заимствование без переработки литературных материалов;

14) все отчеты предоставляются в рукописном варианте с индивидуальной переработкой материала.

15) желательно посещение консультаций;

16) во время занятий сотовые телефоны должны быть отключены;

17) обработка и сдача практических работ, СРС не по графику ухудшает качество усвоения, качество учебы, создает ненужные напряжения и хаос. Для создания стимула к созидающему ритмичному труду студентов служит рейтинговая карта с поощрением своевременной и качественной работы;

18) каждый студент должен внимательно ознакомиться с рейтинговой картой и графиками выполнения всех видов работ и выполнять все требования, которые направлены на повышение успеваемости и качества подготовки специалистов;

19) обучающийся по государственному образовательному гранту, имеющий задолженность по итогам сессии, лишается государственного образовательного гранта приказом ректора;

20) для ликвидации академической задолженности обучающийся должен повторно изучить дисциплину в следующем семестре или на повторном курсе обучения на платной основе.
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