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1 Оқытушы тұралы мағлұмат және байланысу ақпараты 
Таскарина Айжан Жұмажанқызы
Магистр, аға оқытушы
Металлургия кафедрасы Б-1 корпуста орналасқан (Павлодар қ., Чокин ак. к. 139 үй), 224 аудиториясы, ұялы телефон 67-36-23 қос. 217.

2 Пән туралы мағлұмат
3 курс (5 семестр – емтихан).

3 Пәннің еңбек сыйымдылығы
	Семестр
	Кредиттер саны
	Дәріс сабақтарының түрлері бойынша тікелей қатынас сағаттары 
	Студенттің өздік жұмысының сағаттар саны 
	Бақылау
формасы

	
	
	барлығы
	дәріс
	зертх.
	барлығы
	ОӨЖ
	

	5
	2
	30
	15
	15
	60
	30
	емтихан


4 Пәнің мақсаты

– металлургияда технологиялық процестерді автоматтандыру туралы теориялық және машықтану білімдерін алу;

– металлургиялық өндірісті автоматтандырудың теориялық және қолданбалы мәселелерін студенттердің өзіндік шешулеріне дайындау;
– жасаудын машықтану мәселелерін шешу, металлургияның өндірісті процестеріне және автоматтандырылған баскарау жүйелерін енгізу және өркендету үшін, студенттердің жалпытехникалық және арнаы пәндерді оқып-үйрену кезінде, теориялық және машықтану пәндерін.
Пәнің міндеті 
Осы пәнді оқу нәтижесінде студенттердің мағлұматтары болуы керек: 

– үрдістерді бақылаудың арнайы әдістері, оларды іске асыру құралдары және металлургияның технологиялық процестері мен өндірісін автоматтандырудың ерекшеліктерімен таныстыру;

– автоматтандырудың әдістемелік, алгоритмдік және техникалық құралдары, сонымен қоса өндірісте қолданылатын автоматтандыру жүйелерін құрудың жалпы қағидалары, микропроцессорлы техниканы қолдана отырып басқарудың алгоритмді және әдістемелік функционалды есептерін шешу.
5 Біліміне, қабілетіне және машықтарына қойылатын талаптар 
білуі керек:

– автоматтау құрылғыларының түрлері және әртүрлі үлгілері;

– басқару объектілерінің сипаттамаларын анықтау әдістері;
– өлшеу аспабтары және технологиялық шамаларын бақылау;
– типтік металлургиялық үрдістердің технологиялық үрдістерін автоматты басқару жүйесінің құрылымын;

істей білуі:

– технологиялық үрдісті саралауды және басқаруды;

– автоматтаудың функционалды нобайын өңдеуді;

– объектіні басқарудың сапасын жоғарлату жолдарын анықтауды;

тәжірибелік машықтарды меңгеру:

– стандарттарға сәйкес әдістер мен өлшеу құрылғыларын таңдау (техникалық регламентпен); 

– аспабтар мен жабдықтарды қолдана білу.
6 Пререквизиттер

Бұл пәнді меңгеру үшін келесі пәндерді оқу кезінде алған білімдері және машықтары болуы керек: электротехника, химия, математика, металтану және термиялық өңдеу, металлургиялық процестердің теориясы. 

7 Постреквизиттер 

Пәнді оқып меңгеру және алған білімі келесі пәндерді ұғынуға қажетті: металлургия өндірісінің технологиясы, металлургиялық цехтардың жабдықтары және жобалау, илемдеу өндірісінің технологиясы, құю және кристалдандыру, кен дайындау және байыту.

8 Пәннің тақырыптық жоспары
	№ р/с
	Тақырып атауы
	Сабақтардың түрлері бойынша тікелей қатынас сағаттары

	
	
	дәріс
	зертх
	ОӨЖ

	1
	Кіріспе.
	1
	
	2

	2
	Автоматты басқарудың теориялық негіздері.
	2
	
	2

	3
	Металлургиялық процестерді бакылаудың арнайы және физико-химиялық әдістері.
	3
	12
	8

	4
	Өлшеу және автоматты құрылғылардың негізгі элементтері.
	4
	3
	8

	5
	Қара және түсті металлургияда технологиялық процестер мен өндірісті автоматтандыру және компютерлеу.
	5
	
	10

	      БАРЛЫҒЫ
	15
	15
	30


9 Пәннің қысқаша сипатталуы
 «Металлургиялық өндірісті автоматтандыру» пәні – өзіне металлургиялық процестерді бақылау әдістері, автоматтандыру жүйелерінің элементті базасы, қара және түсті металлургия технологиялық процестері мен өндірістерін компютерлендіру бойынша негізгі мәліметтерден тұратын профилдеуші пәні.
10 Курс компоненттері 
Пән тақырыптарының мазмұны 
Тақырып 1. Кіріспе. 

Металлургияда технологиялык пpoцecтepдi автоматтандырудьң қазіргі кездегі деңгейі және оның өркендеу перспективалары, автоматтандырудың экономикалык аспектілері. Өндіріс талаптарына сәйкес анықталған металлургиялық процестерді автоматтандыру аймақтарының мәселелері.

Қара және түсті металлургияда технологиялық процестер мен өндірісті автоматтандыру және компютерлеу туралы жалпы мәліметтер. Технологиялық процестерді басқару үшін технологиялық бақылау құралдары мен жекелендірген тораптарды, микропроцессорларды қолдану.

Тақырып 2. Автоматты басқарудың теориялық негіздері..

Басқару және реттеу жүйелерінің жіктелеуі. Элементер мен жүйелердің статистикалық және динамикалық сипаттамалар. Реттеудің типтік заңдары. Автоматты реттеу жүйесінің тұрақтылығы түсінігі, реттеу үрдісінің сапасы. 
Тақырып 3. Металлургиялық процестерді бакылаудың арнайы және физико-химиялық әдістері.

Жалпы жағдайлары. Басқару жүйесінің ақпараттық қамдандыруға арналған металлургиялық пpoцecтepдi (температураны, қысымды, ыдырау, деңгейін, заттардың шығынын) бақылаудың арнайы әдістері. 
Газдардың талдауы. Металлургиялық процестерді бақылауға қолданылатын газдыанализаторлар. 

Тақырып 4. Өлшеу және автоматты құрылғылардың негізгі элементтері.

Датчиктер – металлургиялық өндірістің технологиялық процестерінің параметрлерін өлшеу құралы ретінде. Датчиктердің түрлері: енгізу шамасының түpi бойынша, түрлену түpi бойынша, енгізу шамасының шығу шамасына түрлену сипаттамасы бойынша. Датчиктердің негізгі сипаттамалары. Датчиктерге қойылатын талаптар. 
Автоматика жүйелерінің орындаушы механизмдері. Қасиеттері, сипаттамалары. 

Реттеуші органдар (шиберлер, бұраушы заслонкалар, реттеуші клапандар және т.б.) және олардың сипаттамалары.

Реттеуші құралдар. Түрлері. 

Тақырып 5. Қара және түсті металлургияда технологиялық процестер мен өндірісті автоматтандыру және компютерлеу.

Агломерат өндіру процесін автоматтандыру. Домна өндірісін автоматтандыру.

Болат өндірудің оттекті-конверторлы процесін автоматтандыру. Болатты толассыз құю құрылғыларын автоматтандыру.
Қаңылтыртаптау өндірісін автоматтандыру.

Tүсті металдарды өндipy процестерін автоматтандыру.

ТП АБЖ құрылымы, оның атқаратын қызметі, ақпараттық, бағдарламалық, техникалық, метрологиялық, лингвистикалық, ұйымдастырушылық қамдандыру. ТП АБЖ жасаудың, eнгiзyдiң және пайдаланудың тәжірибесі.

Қара және түсті металлургияда технологиялық процестер мен кешендерді бақылау және басқарудың компютерлік және микропроцессорлы жүйeлepi.

Металлургиялық өндірістік процестерді басқаруда технологиялық бақылаушыларды қолдану. Технологиялық процестердi баскару, металлургиялық және микропроцессорлық жүйелерінің өркендеу перспективалары.
Зертханалық сабақтардың тізімі мен мазмұны 

1) Тақырып: Қысымды төмендету әдісімен шығынды өлшеу. 
Жұмыс мақсаты: қысымды айнымалы төмендету әдісімен шығынды өлшеу тәсілін меңгеру. осы әдіспен шығынды өлшеу үшін қолданылатын аспаб жиынтығымен танысу және олармен жұмыс жасау кезінде қажетті машықтарды үйрену. Өлшеу жиынтығын бөліктеуді орындау.

2) Тақырып: Гидравикалық объектінің ауыспалы сипаттамасының эксперименталдық анықтамасы.

Жұмыс мақсаты: гидравикалық объектінің қозғалыс теңдеуін құру әдісімен танысу және оның ауыспалы сипаттамасын эксперименттік түрде анықтау, ауыспалы сипаттама бойынша алынған және аналитикалық жолмен табылған объектінің екпін жылдамдықтарының мағынасын салыстыру.

3) Тақырып: Серіппелі манометрлерді тексеру.

Жұмыс мақсаты: серіппелі және жүкпоршеньді манометрлердің құрылымы мен жұмыс істеу принципімен танысу. Бір орамды құбырлы серіппесі бар манометрді, сондай-ақ МС-П1 қысым бергішінің екінші ретті құралмен жиынында ГСП жүйесінде тексеру жүргізу.

4) Тақырып: Өнеркәсіпті рН- метрдің құрылғылары мен әрекет принцібің зерттеу және оның тексерісі. 

Жұмыс мақсаты: ДКИ-1 көрсеткішінен және жоғары омды ПВУ-5256 түрлендіргішінең тұратын өнеркәсіпті рН-метр құрылғысымен, әрекет принцібімен  танысу  және жинақ өлшеу көрсетулерінің тексерісін орындау.
СӨЖ мазмұны
СӨЖ түрлерінің тізімі

	№
	СӨЖ түрі
	Бақылау
формасы
	Бақылау түрі
	Сағат бойынша көлемі

	1
	Дәріс сабақтарына дайындалу
	
	Пән сабақтарына қатысу
	15

	2
	Зертханалық сабақтарына дайындалу
	Есептің шаблоны
	ЗЖ рұқсатнама 
	8

	3
	Аудиториялық сабақтар мазмұнына кірмеген материалдарды оқу
	Конспект 


	Ауызша сұрау
	32

	4
	Бақылау шараларына дайындалу
	
	МБ 1, МБ 2, тест және т.б.
	5


Өздігінен меңгеру үшін білім алушыларға ұсынылатын тақырыптардың тізімі
Тақырып 1. Кіріспе. 

1) Автоматтау жүйелерінің терминдері мен анықтамалары.

Ұсынылатын әдебиеттер: Б. 3-13 [9].
Тақырып 2. Автоматты басқарудың теориялық негіздері.

2) Негізгі түсніктер мен анықтамалар.

Ұсынылатын әдебиеттер: Б. 42-43 [4].
Тақырып 3. Металлургиялық процестерді бакылаудың арнайы және физико-химиялық әдістері.

3) Жанасу және жанасусыз бақылау әдістері. 
Температураны өлшеуге арналған аспабтардың жұмыс істеу принципі және құрылғысы.

Ұсынылатын әдебиеттер:  Б. 106-113 [4], Б. 41-102 [5].
4) Қысымды және ыдырауды өлшеуге арналған аспабтардың жұмыс істеу принципі және құрылғысы.

Ұсынылатын әдебиеттер: Б. 112-29 [5].

5) Заттың деңгейін және шығынын өлшеуге арналған аспабтардың жұмыс істеу принципі және құрылғысы.
Ұсынылатын әдебиеттер: Б. 90-95 [4], Б. 136-201, 244-248 [5].
6) Газдыанализаторлардың құрылғысы мен жұмыс істеу принципі.
Ұсынылатын әдебиеттер: Б. 114-116 [4], Б. 201-211 [5].

Тақырып 4. Өлшеу және автоматты құрылғылардың негізгі элементтері.

7) Температура, қысым, заттың. шығыны, құрамы мен концентрациясы, ылғалдылық, деңгей, қалыңдық, салмақ датчиктері.

Ұсынылатын әдебиеттер: Б. 81-97 [4].
8) Электрлік, гидравликалық, пневматикалық орындау механизмдері. Электромагнитті жетегі бар орындаушы механизмдер.

Ұсынылатын әдебиеттер: Б. 118-124 [4], Б. 129-131 [9].

9) Электрлк аналогты реттеуші құралдар. Толассыз шығу сигналы бар аналогты peттеуші құралдары. Сызықты реттеуші құралдар. Релелі реттеуші құралдар. Цифралы реттеуші құралдар. Экстремалды және адаптивті реттеуші құралдар. Электронды реттеуші құралдар. Гидро- және пневмо реттеуші құралдар.

Ұсынылатын әдебиеттер: Б. 170-305 [9].

Тақырып 5. Қара және түсті металлургияда технологиялық процестер мен өндірісті автоматтандыру және компютерлеу.

10) Ағымды-көлікті операцияларды, шихта компоненттерін мөлшерлеу, шихтаны ылғалдандыру шихтану тұтандыру, агломератты пісіру процестерін, окатыштерді күйдіру процесін автоматтандыру жүйелері.

Ұсынылатын әдебиеттер: Б. 196-218 [8].

11) Домна пешіне шихталы материалдарды; жүктеудің, ауажылытқыш құралдардың жылу режимдерін, пештің жылулық күйін, домна пешінің жүрісін автоматтандыру жүйелері. 

Ұсынылатын әдебиеттер: Б. 218-235 [8].

12) Өттегі шыгынын, фурманың орналасу күйін, ұнтақты матриалдарды мөлшерлеу кoнвepтepлi балқытуды басқарудың автоматтандыру жүйелері. 

Ұсынылатын әдебиеттер: Б. 246 [8].

Аралық ожада және пеш-ожауда металл деңгейін, кристаллизатордағы металл деңгейін кристаллизатордағы жылулық режимді, екінші ретті салқындату ауқымдарын бақылауды автоматтандыру жүйелері. Автоматтандыру және роботизация.

Ұсынылатын әдебиеттер: Б. 248-252 [8], Б. 484-489 [12].

13) Дайындамалар мен орамдарды температуралық қыздыру, станның жылдамдық режимдерін басұару, жолақалтын қалыңдығы мен керіуін бақылау мен реттеу, қаптау қалындығын реттеу, өлшеу кесу, таптаманы сорттау және буып-түю автоматтандыру жүйeлepi.

Ұсынылатын әдебиеттер: Б. 235-244 [5], Б. 114-225 [10].

14) Tүсті металдарды өндipy процестерін автоматтандыру. 

Ұсынылатын әдебиеттер: [9]
Бақылау шараларының күнтізбелік графигі

«Металлургиялық өндірісін автоматтандыру» пәнi бойынша күндізгі оқу түрі 050709 «Металлургия» мамандығының студенттеріне арналған сабақ үстінде жұмыс жасауға және СӨЖ –ді орындау және тапсыру бойынша тапсырмалар
	1 рейтинг (5 семестр)

	Апталар
	1 сабаққа қойылатын макс. балл 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	Барлығы

	Апта ішіндегі максималдық балл
	
	14
	30
	24
	32
	100

	Сабаққа қатысу және дәріске дайындалу
	СӨЖ түрі/есеп.формасы 
	 
	1,2 ДҮТ
	 2,3 ДҮТ
	3 ДҮТ
	4 ДҮТ
	24

	
	Бақылау формасы
	 
	Қ
	Қ
	Қ
	Қ
	

	
	Макс.балл
	3
	6
	6
	6
	6
	

	Сабаққа қатысу және зертханалық сабақтарға дайындалу
	СӨЖ түрі/есеп.формасы
	 
	1 зертҮТ
	
	2 зертҮТ 
	
	12

	
	Бақылау формасы
	 
	Р
	
	Р
	
	

	
	Макс.балл
	2
	4
	   2
	4
	   2
	

	Зертханалық жұмыстарды ресімдеу және қорғау
	СӨЖ түрі/есеп.формасы
	 
	 
	
	 
	Е
	 
	
	 
	Е
	20

	
	Бақылау формасы
	 
	 
	
	 
	1ЗҚ
	 
	
	 
	2ЗҚ
	

	
	Макс.балл
	10
	 
	
	 
	10
	 
	
	 
	10
	

	Материалды өздігінен меңгеру
	СӨЖ түрі/есеп.формасы
	 
	 
	1 ӨМҮТ
	2 ӨМҮТ
	3 ӨМҮТ
	4 ӨМҮТ
	5 ӨМҮТ
	6 ӨМҮТ
	7 ӨМҮТ
	44

	
	Бақылау формасы
	 
	 
	К
	К
	К
	К
	К
	К
	К
	

	
	Макс.балл
	
	 
	4
	5
	7 
	7 
	7
	7
	7 
	

	2 рейтинг (5 семестр)

	Апталар
	1 сабаққа қойылатын макс. балл
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	
	Барлығы

	Апта ішіндегі максималдық балл
	
	24
	32
	24
	20
	100

	Сабаққа қатысу және дәріске дайындалу
	СӨЖ түрі/есеп.формасы
	 
	4 ДҮТ
	5 ДҮТ
	5 ДҮТ
	5 ДҮТ
	21

	
	Бақылау формасы
	 
	Қ
	Қ
	Қ
	Қ
	

	
	Макс.балл
	3
	6
	6
	6
	3
	

	Сабаққа қатысу және зертханалық сабақтарға дайындалу
	СӨЖ түрі/есеп.формасы
	 
	3 зертҮТ
	
	4 зертҮТ
	
	10

	
	Бақылау формасы
	 
	Р
	
	Р
	
	

	
	Макс.балл
	2
	4
	    2
	4
	
	

	Зертханалық жұмыстарды ресімдеу және қорғау
	СӨЖ түрі/есеп.формасы
	 
	 
	
	
	Е
	 
	
	Е
	
	20

	
	Бақылау формасы
	 
	 
	
	
	3ЗҚ
	 
	
	4ЗҚ
	
	

	
	Макс.балл
	 10
	 
	
	
	10
	 
	
	10
	
	

	Материалды өздігінен меңгеру 
	СӨЖ түрі/есеп.формасы
	 
	8 ӨМҮТ
	9 ӨМҮТ
	10 ӨМҮТ
	11 ӨМҮТ
	12 ӨМҮТ
	13 ӨМҮТ
	14 ӨМҮТ
	
	49

	
	Бақылау формасы
	 
	К
	К
	К
	К
	К
	К
	К
	
	

	
	Макс.балл
	7 
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	
	


Шартты белгілеулер: 1ДҮТ – №1 дәріске дайындалуға берілетін үй тапсырмасы,                   Қ – оқу үрдісіне қатысуы, 1зертҮТ – №1зертханалық жұмысқа дайындалуға берілетін үй тапсырмасы, Р – рұқсатнама, Е – Есеп, 1ЗҚ – №1зертханалық жұмысты қорғау,  1ӨМҮТ – №1 өздігінен материалды меңгеруге берілетін үй тапсырмасы; К – коллоквиум.
Қорытынды рейтинг есептеу әдістемесі 

Қорытынды баға жіберу рейтингісі (ЖР) мен қорытынды бақылаудың (ҚБ) қосындысымен есептелінеді, олардың үлес салмағын ескере отырып (ҮСЖР және ҮСҚБ).

Қ = ЖР·ҮСЖР + ҚБ·ҮСҚБ

Университеттің Ғылыми кеңесі бақылау түрлеріне және ағымдағы үлгерімге байланысты төмендегідей салмақтық үлес бекітілген. 

	Бақылаудың қорытындысының түрі
	Бақылау түрі
	Үлес салмағы

	Емтихан
	Емтихан (ҮСЖР)
	0,4

	
	Ағымдағы үлгерімді бақылау (ҮСҚБ)
	0,6


Студенттің семестр бойы пән бойынша жинаған жіберу рейтингісінің бағасы  мынаған тең

ЖР = (Р1 + Р2)/2

Студенттің рейтингісі (Р1 және Р2) мына формула бойынша анықталады

Р1(2) = АҮ1(2) ·0,7 + МБ1(2) ·0,3

Ағымдағы үлгерім (АҮ) 100 балдық шкаламен анықталады(бақылау іс-шараларының күнтізбелік графигін қара).

Сонымен қатар межелік бақылаудың (МБ) бағасы да 100 балдық шкаламен анықталады.

Қорытынды бақылау (ҚБ) 100 балдық шкаламен анықталады.

Баллдық жүйе бойынша пәннен қорытынды рейтинг “Оқушылардың оқу жетістіктері” және “Рейтингтік ведомость” журналдарына балл түрінде кестелерге енгізіліп эквивалентті бағаға айналдырылады. 

	Балл ретіндегі қорытынды баға (И)
	Баллдардың сандық (Ц)
	Әріптік жүйедегі баға (Б)
	Дәстүрлі жүйедегі баға (Т)

	
	
	
	Емтихан, диф. Сынақ 
	Сынақ 

	95-100
	4
	А
	Өте жақсы
	Сынақ-талды

	90-94
	3,76
	А-
	
	

	85-89
	3,33
	В+
	Жақсы
	

	80-84
	3,0
	В
	
	

	75-79
	2,67
	В-
	
	

	70-74
	2,33
	С+
	Қанағаттанарлық
	

	65-69
	2,0
	С
	
	

	60-64
	1,67
	С-
	
	

	55-59
	1,33
	D+
	
	

	50-54
	1,0
	D
	
	

	0-49
	0
	F
	Қанағаттанарлықсыз
	Сынақ. жоқ


11 Курс саясаты

Кредиттік технология бойынша оқыту барлық курстар үшін және С. Торайғыров атындағы ПМУ –да барлық пәндер бойынша студенттің білімі рейтингті бақылаумен бақылау қолданылады. Мамандықтың жұмыс оқу жоспарына енгізілген пән рейтингі 100 балдық шкаламен бағаланады. 

«Металлургиялық өндірісін автоматтандыру» курсы студентке ғылыми әдебиеттер мен, сонымен бірге оқулықтармен, мерзімді журналдармен, интернетпен  жұмыс жасау арқылы машықтануға мүмкіндік береді.
Оқытушының берген тақырыбын студент оны ОСӨЖ сабақтарында, зертханалық жұмысты өткізгенде, зертханалық жұмыс нәтижелері бойынша есепті қорғағанда нақтылай түседі. 

Өздік жұмыс, теориялық курсқа кірмеген немесе қысқаша түрде қарастырылған, дәрістік тақырыптарға қатысты сұрақтарды теориялық түрде зерттеу және оларды ұсынылған әдебиет бойынша тереңдетіп оқу болып табылады. 
Өздік жұмысы келесі түрде бағаланады: әр тақырыпты теориялық тұрғыдан қарастырылған сұрақтар конспект жасаумен аяқталады, конспект оқытушыға көрсетіліп бағаланады.. 

Студенттердің оқытушымен бірге орындалатын өздік жұмысы, дәрістік сабақтардың тақырыптарын терең зерттеп, оларды бекітуге бағытталған. Студенттер сабаққа дайындықпен келіп, ұсынылған әдебиеттер мен аталмыш сабаққа қажетті материалдарды қолдануы керек. Сабақты босатқан жағдайда студент уақытында тапсырмаған материалды келесі аптасында тапсыра алады. Уақытында тапсырылымаған материал оқу семестрінің 4 апта аралығында қабылданады және 50%-дан (жартысын аласыз) төмен бағаланады.. 

Бірінші және екінші межелік бақылау оқытылған тақырыптар бойынша ауызша сұрау түрінде, билеттер немесе тесттер бойынша 100 балдық жүйемен бағаланады.
Пән бойынша межелік бақылауға (МБ) ағымдағы үлгерім (АҮ) балдарын жинаған студент қана жіберіледі.

– Егер студент межелік бақылаудан өтпеген болса, немесе МБ 50 балдан төмен бал жинаған болса, онда ол студенттің рейтингі анықталмайды. Мұндай жағдайда деканат МБ тапсырудың жеке мерзімін белгілейді.
5 – семестр аяғында емтихан қабылданады.
Емтихан үш сұрақтан туратын билет бойынша немесе 50 сұрақтан тұратын нұсқаға салынған тесттер бойынша алынады. Емтихан 100 балдық жүие бойынша бағаланады. 

Пән бойынша қорытынды бақылауға (ҚБ) оқу бағдарламалық жұмыстардың барлық талаптарын орындағандар (барлық зертханалық және тәжірибелік жұмыстарды және СӨЖ және ОСӨЖ бойынша жұмыстар мен тапсырмалар орындаған және тапсырған), курстық жұмысты қорғағаны үшін жақсы баға алғандар (семестрлік жұмыстар) және жіберу рейтингісін жинағандар (50 балдан кем емес) студенттер жіберіледі.
Егер студент алушы жіберу рейтингісі және қорытынды бақылауы бойынша жақсы бағаларға ие болса, онда пән бойынша қорытынды баға есептелінеді. Егер студент қорытынды бақылауды себепсіз жіберсе, онда оның бағасы “қанағаттанарлықсыз” деп есептелінеді.
Мен сіздерден сабаққа кешікпеулеріңізді сұраймын, оқытушыдан кейін аудиторияға кіруге болмайды, сабаққа қалғаны үшін студент сабаққа жіберілмейді, өйткені ол оқу сабағының үрдісін бұзады. Сонымен бірге тәртіп бұзғаны үшін студент аудиториядан қуылады және 0 бал қойылады.

Емтиханды көшіруге жол берілмейді. Бақылау шарасында көшіргені үшін студент аудиториядан шығарылады және оған 0 бал қойылады.

Егер сіз себепті жағдайлармен бақылау шараларын өткізу кезінде қатыспаған болсаңыз, онда оқытушы тағайындаған уақытта қосымша өтуіңізге мүмкіндік беріледі  (МБ және ҚБ деканның рұқсатымен өткізіледі), кері жағдайда сіз «0» балл аласыз.
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