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1 Сведения о преподавателях и контактная информация

Шумейко Иван Алексеевич

Кандидат технических наук, профессор, заведующий кафедрой

Кафедра Машиностроения и стандартизации находится в корпусе «Б», ул. Ак. Чокина,  139, аудитория Б-212, Б-214, контактный телефон 67-36-33
2 Данные о дисциплине

3 Трудоемкость дисциплины

	Семестр
	Кол. кредитов
	Количество контактных часов по видам аудиторных занятий
	Количество часов самостоятельной работы студента
	Формы контроля

	
	
	Всего
	Лекции
	Практ.
	Лабор.
	Всего
	СРСП
	

	5
	3
	135
	15
	15
	30
	75
	75
	Экзамен 


4 Цель и задачи дисциплины:

Цель дисциплины − дисциплина металлорежущие станки является основополагающей при формировании блоков знаний и умений специалиста в области его технологической, конструкторской, эксплуатационной деятельности. Вместе с тем, преподавание этой дисциплины должно создавать определенную базу в системе формирования исследовательского и информационно - компьютерного блоков знаний и умений специалиста.

Отсюда цель преподавания дисциплины - обеспечить формирование технологиче​ского, конструкторского, эксплутационного, исследовательского и информационно − компьютерного блоков знаний и умений специалиста в соответствии с требованиями госстандарта и модели специалиста.
Задачи изучения дисциплины:

− изучить классификацию металлорежущих станков, их технико-экономические показатели и технические характеристики;

− усвоить системный подход при анализе и синтезе объектов металлорежуще​го оборудования на основе формообразования поверхности;

− изучить технологические возможности, конструкции и наладку станочного оборудования различного технологического назначения на основе системного анализа объектов металлорежущего оборудования;
− усвоить системный подход по оценке формирования погрешности обработки.

5 Требования к знаниям, умениям и навыкам
В результате изучения дисциплины студенты должны:   
Иметь представление:

- о классификации станков как Российского производства, так и стран дальнего зарубежья;
- о  показателях технического уровня станков;

- о гидро- и пневмооборудовании станков;

- об электрооборудовании металлорежущих станков;

- об испытании, эксплуатации и ремонте металлорежущих станков;

знать:

- типы и технологическое назначение металлорежущих станков Российского производства;

- кинематическую структуру металлорежущих станков;
- принципы расчета и настройки параметров на обработку заданных поверхностей;
- показатели точности станков и методы их оценки;
уметь:

- выбирать оборудование для реализации технологических процессов обработки деталей;

- производить расчет параметров на обработку заданных поверхностей с требуемой точностью;

- выполнять испытание и ремонт металлорежущих  станков;
приобрести практические навыки:
- по выбору оборудования для решения заданных производственных задач;

- по расчету параметров и наладке станков на обработку заданных поверхностей;

- по испытанию станков на точность;

- по ремонту отдельных узлов станков.
6 Пререквизиты - перечень дисциплин, знание которых необходимо для изучения курса

Преподавание дисциплин базируется на знаниях полученных студентами в результате изучения общеинженерных и специальных дисциплин: 
а) основы конструирования и детали машин разделы
− проектирование соединений;
− проектирование зубчатых и червячных передач и редукторов; 
− проектирование подшипниковых узлов; 
− проектирование элементов передач; 
− проектирование рабочих чертежей деталей.
б) теория резания, разделы:
− кинематические и геометрические параметры процесса резания;
− физические основы резания;
− электрофизическая и электрохимическая обработка.
в) основы взаимозаменяемости, разделы:
− взаимозаменяемость, методы и средства измерения и контроля гладких цилиндрических соединений;
− расчет допусков размеров, входящих в размерные цепи;
− взаимозаменяемость, методы и средства измерения и контроля резьбовых соединений, зубчатых и червячных передач, шпоночных и шлицевых соединений;
г) проектирование и производство металлорежущего инструмента, разделы:
− инструментальные материалы;
− проектирование и производство металлорежущего инструмента для обработки тел вращения с внутренними и внешними поверхностями;
− проектирование и производство режущего инструмента для системы сопряженных плоских поверхностей;
− проектирование и производство режущего инструмента для обработки резьбовых поверхностей, зубчатых и червячных колес.
д) гидравлика и гидропневмооборудование, разделы:
− свойства рабочих жидкостей гидроприводов;
− состав и основные понятия гидродинамики и гидропривода;
гидравлические двигатели;
− направляющая и регулирующая гидравлическая аппаратура;
насосы гидроприводов;
− расчет основных параметров пневматических приводов.
Металлорежущие станки создают базу для успешного изучения таких дисциплин, как основы технологии машиностроения, системы программного управления, технологическая подготовка про​изводства. 
7 Постреквизиты

Знания, умения и навыки, полученные при изучении дисциплины необходимы для освоения следующих дисциплин:

- системы программного управления;

- основы технологии машиностроения;

- технология производства машин.
8 Тематический план дисциплины 

5-ый семестр

	ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН ДИСЦИПЛИНЫ 

	№

п/п
	Наименование тем
	Кол-во часов

	
	
	Лекц.
	Практ
	Лаб.
	СРС

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1.1

1.2

1.3

1.4

1.5
	Тема 1 Общие сведения о металлорежущих станках и их структуре

Структурные схемы станочной системы

Классификация металлорежущих станков

Показатели технического уровня станка, показатели назначения

Основы кинематической структуры металлорежущих станков
Компоновка станков, выходные параметры точности
	4
	6
	4
	15

	2.1

2.2

2.3

2.4
	Тема 2 Станки токарной группы

Токарно-винторезные станки и токарные станки с ЧПУ

Токарно-револьверные и токарно-карусельные станки

Токарные многорезцовые и гидрокопировальные полуавтоматы

Токарные автоматы и полуавтоматы
	3
	6
	8
	20

	3.1

3.2
	Тема 3 Станки сверлильно-расточной группы

Сверлильные станки

Расточные станки общего назначения
	1
	
	
	6

	4.1

4.2

4.3
	Тема  4 Станки фрезерной группы

Вертикально-фрезерные станки консольные и бесконсольные

Горизонтально- и широкоуниверсальные фрезерные станки

Продольно-фрезерные станки
	1
	8
	
	6

	5.1

5.2

5.3
	Тема 5 Станки строгальной, долбежной и протяжной группы

Строгальные станки

Долбежные станки

Протяжные станки
	1
	
	
	6

	6.1

6.2

6.3

6.4
	Тема  6 Станки шлифовальной группы

Круглошлифовальные станки для наружного шлифования

Круглошлифовальные станки для внутреннего шлифования

Плоскошлифовальные станки

Доводочные станки
	1
	
	
	4

	7.1

7.2

7.3

7.4

7.5
	Тема 7  Зубообрабатывающие станки

Методы нарезания зубьев зубчатых колес. Принцип нарезания зубьев зубчатых колес методом обката

Кинематическая структура и настройка зубофрезерного станка

Кинематическая структура и настройка зубодолбежного станка

Кинематическая структура и настройка зубострогального станка для обработки конических зубчатых колес

Кинематическая структура и настройка зубошлифовального станка
	3
	3
	10
	12

	8.1

8.2
	Тема  8 Резьбообрабатывающие станки

Кинематическая структура и настройка резьбофрезерных станков

Станки для получения резьб пластическим деформированием
	1
	
	
	6

	Итого:
	    15
	 15
	 30
	 75


9 Краткое описание дисциплины

 В курсе дисциплины Металлорежущие станки рассматриваются классификация станков, основы формирования поверхностей и кинематические структуры станков, расчета параметров и настройки станков, технико-экономические показатели, компоновки станков и принципы формирования погрешности обработки. Рассматриваются технологические возможности, технические характеристики по группам металлорежущих станков, а также вопросы расчета и настройки станков на обработку заданных поверхностей. 
10 Компоненты курса

10.1 Содержание тем дисциплины

Тема 1 Общие сведения о металлорежущих станках и их структура

1.1 Структурная схема станочной системы.

Станок как система, состоящая из ряда подсистем. Основные компоненты металлорежущего станка.

1.2 Классификация металлорежущих станков.

Классификация станков по степени универсальности, по технологическому назначению и видам обработки, по точности, по весу (массе).

1.3 Показатели технического уровня станка, показатели назначения.

Показатели технического уровня: надежности, назначения, экономичности, эргономические показатели, технологичности, стандартизации и унификации, патентно-правовые, безопасности. Показатели назначения: характеристики заготовки, режущего инструмента, рабочих движений, формообразующих движений, силовые, габаритные размеры и масса, точности, производительности, технического совершенства.

1.4 Основы кинематической структуры металлорежущих станков.

Принцип получения поверхностей. Методы получения производящих линий. Исполнительные и элементарные движения. Движения на станках. Параметры движений. Понятие о кинематической группе. Типовые структуры формообразующей части станка. Межгрупповые кинематические связи в станках. Настраиваемые параметры и органы настройки. Расчет параметров формообразующих движений и настройка станков. Компоновка станков. Формирование погрешности обработки.
Тема 2 Станки токарной группы

2.1 Токарно-винторезные станки и токарные станки с ЧПУ.

Частная структура станка при точении цилиндрической поверхности. Анализ структуры, расчет параметров. Формирование погрешности обработки. Частная структура станка, используемая при нарезании резьбы. Расчет параметров и настройка. Особенности токарного станка с ЧПУ.

2.2 Токарно-револьверные и токарно-карусельные станки.

Назначение,  особенности, кинематическая структура и настройка параметров токарно-револьверного станка. Назначение, технологические возможности, кинематическая структура и настройка токарно-карусельного станка.

2.3 Токарные многорезцовые и гидрокопировальные полуавтоматы.

Назначение, кинематическая структура и настройка токарного многорезцового полуавтомата. Назначение, кинематическая структура гидрокопировального полуавтомата. Особенности формирования погрешности обработки.

2.4 Токарные автоматы и полуавтоматы.

Типы токарных автоматов и полуавтоматов. Назначение, технологические возможности, кинематическая структура и настройка одношпиндельных токарных автоматов и многошпиндельных токарных автоматов и полуавтоматов.

Тема 3 Станки сверлильно-расточной группы

3.1 Сверлильные станки.

Назначение, технологические возможности, кинематическая структура и настройка сверлильных станков.

3.2 Расточные станки общего назначения.

Координатно-расточные станки. Назначение, факторы, определяющие точность обработки. Назначение и технологические возможности горизонтально-расточных станков. Компоновка, точность обработки.

Тема 4 Станки фрезерной группы

4.1 Вертикально-фрезерные станки консольные и бесконтактные. Назначение, технологические возможности, кинематическая структура и  настройка вертикально-фрезерного станка. Формирование погрешности обработки. Особенности бесконсольных фрезерных станков.

4.2 Горизонтально- и широкоуниверсальные фрезерные станки. Назначение, технологические возможности, компоновка, кинематическая структура и настройка горизонтально-фрезерного станка. Особенности широкоуниверсальных станков. Формирование погрешности обработки.

4.3 Продольно-фрезерные станки.

Типы, технологические возможности, компоновка и кинематическая структура продольно-фрезерных станков. Факторы, определяющие точность обработки.
Тема 5 Станки строгальной, долбежной и протяжной группы.

5.1 Строгальные станки.

Назначение, кинематическая структура поперечно-строгального станка. Погрешность обработки. Особенности продольно-строгальных станков.

5.2 Долбежные станки

Назначение, кинематическая структура станка. Формирование погрешности обработки.

5.3 Протяжные станки.

Назначение, компоновочная схема, цикл работы горизонтально-протяжного станка. Формирование погрешности обработки. Особенности вертикально-протяжных станков.

Тема 6 Станки шлифовальной группы.

6.1 Круглошлифовальные станки для наружного шлифования.

Шлифование как метод обработки, обеспечивающий высокую степень точности и класс шероховатости обрабатываемых деталей. Методы круглого наружного шлифования. Кинематическая структура и настройка круглошлифовального станка при использовании метода продольного шлифования.

6.2 Круглошлифовальные станки для внутреннего шлифования.

Назначение, кинематическая структура и настройка станков для внутреннего шлифования.

6.3 Плоскошлифовальные станки

Назначение, кинематическая структура и настройка плоскошлифовальных станков.

6.4 Доводочные станки.

Назначение, типы, схемы обработки, примеры моделей станков для финишной обработки деталей.

Тема 7 Зубообрабатывающие станки.

7.1 Принципы зубообработки.

Зубчатый венец как совокупность эвольвент, получаемых с помощью зубчатой рейки. Долбяк, червячная модульная фреза и зубострогальные резцы – режущие инструменты, в основе которых использованы исходный контур зубчатой рейки.

7.2 Кинематическая структура и настройка зубофрезерного станка. Назначение. Частная структура станка, используемая при  нарезании прямозубого колеса. Частная структура станка, используемая при  нарезании косозубого колеса.

7.3 Кинематическая структура и настройка зубодолбежного станка.

Назначение, кинематическая группа, создающая движение скорости резания. Кинематическая группа, создающая движение обкатной подачи. Кинематическая группа, создающая движение врезания.

Тема 7.4 Кинематическая структура и настройка зубострогального станка для обработки конических зубчатых колес.

Плоское производящее колесо, движения на станке, структура. Кинематические группы, создающие движения скорости резания, подачи, деления. Настройка и  наладка станка. Циклограмма работы.

7.5 Кинематическая структура и настройка зубошлифовальных станков.

Назначение. Кинематические группы, создающие движения скорости резания, продольной и обкатной подачи, деления. Анализ кинематических групп. Циклограмма работы. 
Тема 8 Резьбообрабатывающие станки.

8.1 Кинематическая структура и настройка резьбофрезерных станков.

Кинематические группы, создающие движения скорости резания и винтовой подачи. Движения врезания и вспомогательные движения.

8.2 Станки для получения резьб пластическим деформированием.

Принцип получения резьб пластическим деформированием. Методы получения резьб, типы применяемых инструментов, схемы обработки, структура станков, примеры моделей

10.2 Перечень и содержание практических и лабораторных занятий
10.2.1 Перечень и содержание практических занятий (5семестр)

Практическое занятие № 1 Составление шифра модели станка и определение его технологических возможностей (по теме 1,раздел 8).
Содержание: на основе признака классификации металлорежущих станков по технологическому назначению и видам обработки и разработанной на этой основе таблицы классификации станков студентам предлагается по видам обработки составить шифр модели станка и описать его технологические возможности (за отведенное время студент выполняет несколько заданий).

Практическое занятие № 2 Определение структуры станков (по теме 1, 2, раздел 8).
Содержание: на основе теории, изложенной в методическом указании, студенту предлагается по заданному варианту определить исполнительные движения на станке, вид и количество кинематических групп и составить формулу его кинематической структуры.

Практическое занятие № 3 Составление кинематической структуры станка и его компоновки (по темам 1, 2, раздел 8).
Содержание: на основе теоретических положений изложенных в методическом указании, согласно варианту задания, студенту предлагается составить кинематическую структуру станка, обеспечивающую необходимые исполнительные формообразующие движения, деления и врезания. Вычерчивается компоновка станка и записывается его компоновочная формула.

Практическое занятие № 4 Методика анализа кинематической структуры станка.

Содержание: на основе теории изложенной в методическом указании, студентам предлагается произвести анализ кинематической структуры станка составленной в соответствии с вариантом задания, и произвести анализ формирования погрешности обработки для данного станка (по темам 1, 2, раздел 8).
Практическое занятие № 5 Настройка и наладка токарно-винторезного станка на выполнение операций токарной обработки (по темам 1, 2, раздел 8).
Содержание: на основе теоретической части, изложенной в методическом указании, согласно варианту задания студенту предлагается освоить порядок анализа кинематической структуры, настройки и наладки станка по его кинематической схеме, выполнить оценку формирования погрешности обработки.
10.2.2 Перечень и содержание лабораторных работ
5 семестр
Лабораторная работа № 1. Составление кинематической схемы привода главного движения токарного станка (по темам 1, 2, раздел 8).
Содержание: в лабораторной работе дается определение кинематической схемы станка, приведены условные обозначения и на этой основе студентам предлагается составить кинематическую схему привода на примере имеющейся в лаборатории коробки скоростей и рассчитать частоты вращения шпинделя на основе индивидуального задания.

Лабораторная работа № 2. Оценка геометрической точности токарно-винторезного станка мод. 1А616 и вертикально-сверлильного станка мод. 2А135 (по темам 1, 2, раздел 8).
Содержание: в лабораторной работе даны общие сведения о точности станков, студентам предлагается произвести оценку геометрических параметров токарно-винторезного станка мод. 1А616 и вертикально-сверлильного станка мод. 2А135 согласно стандартам соответственно ГОСТ 18097-72 «Станки токарные и токарно-винторезные. Нормы точности и жесткости» и ГОСТ 370-81 «Станки вертикально-сверлильные. Нормы точности и жесткости» и сделать вывод о годности станков.

Лабораторная работа № 3. Кинематическая структура и настройка токарно-винторезного станка мод. 1А616 на нарезание резьб (по теме 2, раздел 8).
Содержание: в лабораторной работе приводится  описание частной структуры станка, используемой при нарезании всех типов резьб с переходом на конкретную кинематическую схему. Согласно варианту задания студенты производят расчеты параметров движений, настройку и наладку станка.

Лабораторная работа № 4. Кинематическая структура и настройка горизонтально-фрезерного станка в комплексе с делительной головкой (по теме 4, раздел 8).
Содержание: в лабораторной работе приводится описание делительной головки и методов деления; приводится описание структуры станка при нарезании винтовой канавки и принцип расчета параметров.
Лабораторная работа № 5. Кинематическая структура и настройка зубофрезерного станка мод. 5310 (по темам 7, 12, раздел 8).
Содержание: в лабораторной работе приводится описание частных структур станка, используемых при нарезании прямозубых и косозубых зубчатых колес. Согласно вариантам задания студенты производят расчеты параметров движений для обеих частных структур по кинематической схеме, настройку и наладку станка по одному из вариантов. Производят оценку точности нарезаемого зубчатого колеса.

10.3 Содержание самостоятельной работы студентов

	№
	Вид СРС
	Форма отчетности
	Вид контроля
	Объем в часах

	1
	Подготовка к лекционным занятиям
	Конспект лекций
	Участие на занятии (ответы на вопросы) – Р1, Р2
	20

	2
	Подготовка к лабораторным работам
	Письменно оформ-ленные материалы 
	ТУ, Р1, Р2 , допуск к лабораторным работам
	10

	3
	Подготовка к практическим занятиям
	Письменно оформленные материалы 
	ТУ
	8

	4
	Изучение материалов, не вошедших в содержание аудиторных занятий
	Конспект
	ТУ,  Р1, Р2
	5

	5
	Подготовка к контрольным мероприятиям
	
	РК1, РК2
	2

	ИТОГО:
	
	
	45


10.4  Перечень тем, вынесенных на самостоятельное изучение студентами

5-ый семестр

Тема 1 Горизонтально- и широкоуниверсальные фрезерные станки (к теме 4, раздел 8)
Назначение, технологические возможности, компоновка, кинематическая структура и настройка горизонтально-фрезерного станка. Особенности широкоуниверсальных станков. Формирование погрешности обработки. 

Рекомендуемая литература: [5], стр.  152-163, 170-173,  [9]    

Тема 2 Продольно-фрезерные станки (к теме 4, раздел 8)
Типы, технологические возможности, компоновка и кинематическая структура продольно-фрезерных  станков. Факторы, определяющие точность обработки.

Рекомендуемая литература: [5], стр. 190-199,  [9]    
Тема 3 Строгальные станки (к теме 5, раздел 8)
Назначение, кинематическая структура поперечно-строгального станка. Погрешность обработки. Особенности продольно-строгальных станков.
Рекомендуемая литература: [5], стр. 212-227,  [9]    
Тема 4 Долбежные станки (к теме 5, раздел 8)
Назначение, кинематическая структура долбежного станка. Формирование погрешности обработки.

Рекомендуемая литература: [5], стр.  228-235,  [9]   

10.5 Распределение весовых долей по видам итогового контроля и текущей успеваемости 

	№ п/п
	Виды контроля 


	Максимальное число баллов

	
	
	Рейтинг1 (Р1)
	Рейтинг 2 (Р2)

	
	
	100
	100

	1
	Текущий контроль (текущая успеваемость ТУ), в том числе:
	100
	100
	100

	1.1
	Посещение лекций, подготовка к лекциям
	32
	28

	1.2
	Посещение, подготовка и выполнение лабораторных работ
	32
	32

	1.3
	Посещение практических занятий, подготовка к занятиям
	24
	24

	1.4
	Выполнение СРС по материалам, не вошедшим в содержание аудиторных занятий
	12
	16

	2
	Рубежный контроль (РК, тестирование)
	100
	100

	3
	Рейтинг допуска РД
	100


10.6 Календарный график контрольных мероприятий текущей успеваемости дневного отделения на базе ОСО
	   1-ый рейтинг (5-й семестр)

	Недели
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	Всего

	Максимальный балл за неделю
	4
	12
	16
	12
	12
	10
	12
	22
	100

	1 Текущий контроль (текущая успеваемость ТУ), в том числе:
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1.1 Посещение и подготовка к лекциям
	Вид СРС
	Д31
	Д32
	Д33
	Д34
	Д35
	Д36
	Д37
	Д38
	32

	
	Форма контроля
	У
	У
	У
	У
	У
	У
	У
	У
	

	
	Макс. балл
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	

	1.2 Посещение, подготовка и выполнение лабораторных работ
	Вид СРС
	
	Л1
	Л1
	Л2
	Л2
	
	Л3
	Л3
	32

	
	Форма контроля
	
	П
	О
	П
	О
	
	П
	О
	

	
	Макс. балл
	
	4
	8
	4
	4
	
	4
	8
	

	1.3 Выполнение практических заданий
	Вид СРС
	
	Д31
	Д31
	Д32
	Д32
	
	Д33
	Д33
	24

	
	Форма контроля
	
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	

	
	Макс. Балл
	
	4
	4
	4
	4
	
	4
	4
	

	1.4  СРС не вошедших в аудиторные занятия
	Вид СРС
	
	
	
	
	
	Тема 1
	
	Тема 2
	12

	
	Форма контроля
	
	
	ПК
	ПК
	
	ПК
	ПК
	ПК
	

	
	Макс. Балл
	
	
	
	
	
	6
	
	6
	

	2 Рубежный контроль РК (тестироваие)
	№ тем
	
	
	
	
	
	
	
	
	100

	
	Форма контроля
	
	
	
	
	
	
	
	РК1
	

	
	Макс. балл
	
	
	
	
	
	
	
	100
	


ДЗ1, ДЗ2, ДЗ3 и т.д. – домашние задания;

У – форма контроля в виде участия на занятиях;

Л1, Л2…. – лабораторная работа;

П – проверка и простановка баллов;
ПК – подготовка конспекта
О – отчет
Рекомендован на заседании кафедры от «____»_____________201__г. протокол №____
Заведующий кафедрой _______________ Шумейко И.А. «____»_____________201__г.
	   2-ой рейтинг (5-й семестр)

	Недели
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	Всего

	Максимальный балл за неделю
	8
	22
	18
	12
	14
	14
	12
	100

	1 Текущий контроль (текущая успеваемость ТУ), в том числе:
	
	
	
	
	
	
	
	

	1.1 Посещение и подготовка к лекциям
	Вид СРС
	Д39
	Д310
	Д311
	Д312
	Д313
	Д314
	Д315
	28

	
	Форма контроля
	У
	У
	У
	У
	У
	У
	У
	

	
	Макс. балл
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	

	1.2 Посещение, подготовка и выполнение лабораторных работ
	Вид СРС
	Л4
	Л4
	Л4
	
	Л5
	Л5
	Л5
	32

	
	Форма контроля
	
	
	О
	
	
	
	О
	

	
	Макс. балл
	4
	4
	8
	
	4
	4
	8
	

	1.3 Выполнение практических заданий
	Вид СРС
	Д34
	Д34
	Д34
	Д35
	Д35
	Д35
	
	24

	
	Форма контроля
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	
	

	
	Макс. Балл
	
	6
	6
	
	6
	6
	
	

	1.4 Выполнение СРС не вошедших в аудиторные занятия
	Вид СРС
	
	Тема3
	
	Тема4
	
	
	
	16

	
	Форма контроля
	
	
	ПК
	
	ПК
	
	
	

	
	Макс. Балл
	
	8
	
	8
	
	
	
	

	2 Рубежный контроль (тестирование)
	№ тем
	
	
	
	
	
	
	
	100

	
	Форма контроля
	
	
	
	
	
	
	РК2
	

	
	Макс. балл
	
	
	
	
	
	
	100
	

	3 Рейтинг допуска (РД)
	
	100

	4 Промежуточная аттестация (итоговый контроль ИК)
	1-ый вопрос  билета 34 балла

2-ой вопрос билета 33 балла

3-ий вопрос билета 33 балла
	100 экзамен


ДЗ1, ДЗ2, ДЗ3 и т.д. – домашние задания;

У – форма контроля в виде участия на занятиях;

Л4, Л5. – лабораторная работа;

П – проверка и простановка баллов;

О – отчет
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Действительное количество баллов, полученное студентами по результатам текущего контроля, заносится в электронный журнал учебных достижений студентов, баллы по результатам первого и второго рейтингов с учетом баллов текущей успеваемости заносятся в рейтинговую ведомость, являющуюся основой для определения оценки при проведении промежуточной аттестации (экзамена).

Начисление баллов после завершения семестра (сессии) по текущему и рубежному контролю прекращается. Итоговый рейтинг по дисциплине в баллах в 5-м семестре определяется по формуле
И = РД ∙ ВДту + ИК ∙ ВДик,
Итоговый рейтинг (оценка промежуточной аттестации) по дисциплине в баллах (И) переводится в цифровой эквивалент, в буквенную и традиционную оценку в соответствии с таблицей 1 и вносится в электронный журнал учебных достижений обучающихся и в рейтинговую ведомость. В ведомость промежуточной аттестации по дисциплине и зачетную книжку проставляется итоговая оценка в традиционной форме.

Таблица 1 – Шкала оценки знаний обучающихся

	Итоговая оценка в баллах (И)
	Цифровой эквивалент баллов (Ц)
	Оценка в буквенной системе
	Оценка по традиционной системе

	
	
	
	Экзамен, курсовой проект
	Зачёт

	95-100
	4
	А
	отлично
	зачтено

	90-94
	3,67
	А-
	
	

	85-89
	3,33
	В+
	хорошо
	

	80-84
	3,0
	В
	
	

	75-79
	2,67
	В-
	
	

	70-74
	2,33
	С+
	Удовлетворительно
	

	65-69
	2,0
	С
	
	

	60-64
	1,67
	С-
	
	

	55-59
	1,33
	D+
	
	

	50-54
	1,0
	D
	
	

	0-49
	0
	F
	Неудовлетворительно
	не зачтено


Если обучающийся получил на зачете итоговую оценку F, то в ведомость заносится запись «неудовлетворительно».

11 Политика курса

В процессе нашей совместной работы мы будем придерживаться следующих правил:

1) преподаватель и студент должны относиться  друг к другу с уважением; никто не имеет морального права на заносчивость к другому; 

2) будьте активны на занятиях, задавайте преподавателю вопросы; присутствие на занятиях не является достаточным, нужно активное овладение материалом, выяснение мельчайших подробностей по теме;

3) преподаватель обязан творчески работать со студентом, студент обязан идти на контакт с преподавателем и получать консультацию по выполняемым лабораторным и самостоятельным работам;

4) не стесняйтесь ошибаться: не ошибается тот, кто ничего не делает;

5) не делайте вид, что вы во всем разобрались, проявляйте пытливость, наблюдательность;

6) посещение занятий является обязательным, если вы пропустили три и более занятий без уважительных причин (причина должна быть подтверждена документально), то преподаватель вправе потребовать от вас получение допуска деканата; помните: посещаемость входит в итоговую оценку;

7) необходимо своевременно сдавать отчеты по лабораторным и самостоятельным работам в соответствии с графиком, это влияет на итоговую оценку: при нарушении графика выполнения лабораторных и самостоятельных работ запланированное максимальное число баллов умножается на коэффициент 0,8(0,7  в зависимости от степени несвоевременности выполнения;

8) подготовка к каждому занятию обязательна, в т.ч. и к лекциям; ваша подготовка будет проверяться тестами, опросами; неправильные ответы на лекциях по предыдущему материалу вызовут снижение текущей оценки в баллах в 0,7(0,5 раза; некачественное выполнение лабораторных работ и недостаточный уровень знаний, показанный студентом  при их защите, повлечёт снижение текущей оценки в баллах также в 0,7(0,5 раза; 

9) опоздания на аудиторные занятия допускаются только до 5 минут, в противном случае студент к занятиям не допускается, что влечёт применение штрафных санкций, аналогичных пропуску занятий; при наличии объективных причин необходимо предупредить преподавателя заранее. Систематические опоздания – признак дурного тона, они характеризуют отношение студента к учебе;

10) этика не допускает разговоров вслух, когда говорит преподаватель; после второго предупреждения к студенту применяются штрафные санкции в виде снятия от одного до трёх баллов; разговоры на посторонние темы во время занятий не допускаются;

11) ваша обязанность приходить на занятия во всем подготовленными; используйте имеющуюся литературу, своевременно получите литературу в библиотеке;

12) правила внутреннего распорядка должны выполняться;

13) помните: тот имеет право, кто выполняет свои обязанности;

14) категорически запрещается копирование выполненных чужих работ, заимствование без переработки литературных материалов; нарушение данного правила влечёт штрафные санкции в виде снятия недельного числа баллов;

15) все отчеты предоставляются в рукописном варианте с индивидуальной переработкой материала и начерченными от руки схемами, устройствами;

16) каждый студент должен внимательно ознакомиться с рейтинговыми таблицами и графиками выполнения всех видов работ и выполнять все требования, которые направлены на повышение успеваемости и качества подготовки специалистов;

17) запрещается на лекции пользоваться линейкой для вычерчивания схем; пользование линейкой в несколько раз увеличивает время на зарисовку схемы, эскиза; это требование является обязательным, на лекции нет времени на ожидание отстающих студентов, пользующихся линейкой.

18) избегайте отпрашиваний с аудиторных занятий; систематические отпрашивания с занятий могут повлечь за собой штрафные санкции в виде снятия определённого числа баллов;

19) с целью более объективной оценки  полученных знаний два раза за семестр (в середине семестра и в его конце) проводится рубежный контроль в виде тестирования (РК1 и РК2); РК1 и РК2 проводятся по 50-ти вопросам пройденного материала; правильные ответы на все 50 вопросов соответствуют 100 баллам; пересчёт числа правильных ответов в баллы производится по схеме:
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где n – число заработанных баллов;

mпр – число правильных ответов;

nmax – максимальное число баллов (100);

mb    - 
максимальное число вопросов (50).


20) для ликвидации академической задолженности, обучающийся должен повторно изучить дисциплину в следующем семестре или на повторном курсе обучения; повторный курс обучения или повторное посещение занятий с целью ликвидации академической задолженности осуществляется на платной основе. 


21) обучающиеся по государственному образовательному гранту, имеющие академическую задолженность по итогам сессии, лишаются государственного образовательного гранта приказом ректора.
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