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1 Цель дисциплины – ознакомление студентов с основными закономерностями проектирования технологических процессов изготовления машин, при помощи которых обеспечивается качество изготовляемых машин, определяется её стоимость и уровень производительности труда.
Задачи дисциплины:
- основные положения и понятия технологии машиностроения;

- закономерности, проявляющиеся в процессе создания машины и определяющие её качество, себестоимость и уровень производительности труда;

- основные задачи, связанные с построением эффективного технологического процесса изготовления машины и подхода к их решению.
В результате изучения дисциплины студенты должны:

иметь представление:
- об истории и современном состоянии технологии производства;

- о типах производст и их характиеристиках;

- об анализе точности изделий;

- о построении технологических процессов обработки.

знать:
- методы проектирования технологических процессов;

- выбор методов обработки технологических процессов;

- решение технологических проблем.

уметь:
- проектировать машины и детали;

- проектировать типовые и групповые технологические процессы;

- выбирать и исследовать заготовки.
приобрести практические навыки:

- выбора заготовок, его последовательности;
- разработки технологических процессов.
2 Пререквизиты

Для освоения данной дисциплины необходимы знания, умения и навыки, приобретенные при изучении следующих дисциплин: физика, математика, информатика, организация и планирование производства, организация и управление качеством на предприятиях, основы менеджмента, основы маркетинга.
3 Постреквизиты

Знания, умения и навыки, полученные при изучении дисциплины необходимы для освоения следующих дисциплин: проектирование промышленных предприятий.
4 Содержание дисциплины

4.1 Тематический план дисциплины
	№

п/п
	Наименование тем
	Количество часов

	
	
	лек.
	пр
	СРС

	1
	Введение. Основные задачи и направления в развитии технологии машиностроения.
	2
	
	

	2
	Основные понятия и определения технологии машиностроения.
	2
	
	

	3
	Типы производств. Основные определения и характеристики.
	4
	
	

	4
	Технически обоснованная норма времени. Основы технического нормирования.
	3
	6
	10

	5
	Качество изделий. Точность и другие показатели качества машин.
	3
	
	10

	6
	Способы обеспечения заданной точности при изготовлении и сборке деталей машин.
	3
	
	10

	7
	Анализ точности изделий методами математической статистики.
	2
	4
	10

	8
	Выбор заготовок, его последовательность. Расчет припусков и размеров исходной заготовки.
	2
	5
	10

	9
	Построение технологических процессов и операций. Классификация ТП и структура технологических операций.
	2
	
	10

	10
	Методы обработки плоскостей и отверстий корпусных деталей.
	3
	
	10

	11
	Автоматизация технологических процессов обработки корпусных деталей.
	2
	
	10

	12
	Особенности построения технологических процессов изготовления ступенчатых валов для различных типов производства.
	2
	
	10

	Итого 
	30
	15
	90


4.2 Содержание тем дисциплины

Тема 1. Введение. Основные задачи и направления в развитии технологии машиностроения.
Тема 2. Основные понятия и определения технологии машиностроения. Технологическая классификация деталей. Классификатор деталей, карта типовых процессов обработки.
Тема 3. Типы производств. Основные определения и характеристики.
Тема 4. Технически обоснованная норма времени. Основы технического нормирования.
Тема 5. Качество изделий. Точность и другие показатели качества машин.
Тема 6. Способы обеспечения заданной точности при изготовлении и сборке деталей машин.
Тема 7. Анализ точности изделий методами математической статистики.
Тема 8. Выбор заготовок, его последовательность. Расчет припусков и размеров исходной заготовки.
Тема 9. Построение технологических процессов и операций. Классификация ТП и структура технологических операций.
Тема 10. Методы обработки плоскостей и отверстий корпусных деталей.
Тема 11. Автоматизация технологических процессов обработки корпусных деталей.
Тема 12. Особенности построения технологических процессов изготовления ступенчатых валов для различных типов производства.
4.3 Перечень и содержание практических занятий

1) Тема 1 – Разработка технологического процесса сборки изделия, узла:

- анализ технических требований на сборку изделия;

- оценка технологичности конструкции изделия (ТКИ);

- выбор сборочных размерных цепей, их расчет, выбор метода достижения точности сборки;

- разработка общей и узловых схем изделия;

- нормирование сборочных операций.

2) Тема 2 – Анализ точности изделий методами математической статистики:

- выбор метода получения заготовки, обоснование выбора заготовки;

- выбор баз, разработка маршрута обработки исполнительных поверхностей и маршрута детали в целом;

- выбор структуры операции; выполнение технологических наладок на операции;

- расчет припусков при обработке различных поверхностей деталей;

- нормирование операций обработки, определение трудоемкости изготовления детали.
3) Тема 3 – Оформление технологической документации на процессы и операции:

- сборки изделий, узлов;
- расчет припусков при обработке различных поверхностей деталей;

- механической обработки деталей машин.
4.4 Содержание самостоятельной работы студента

4.4.1 Перечень видов СРС

	№
	Вид СРС
	Форма отчетности
	Вид контроля
	Объем в часах

	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Проектирование типовых и групповых технологических процессов. Эффективность групповой обработки. Возможность применения высокопроизводительных станков и автоматов; применение переналаживаемых групповых приспособлений; создание групповых поточных и автоматических линий в условиях серийного производства. Область применения групповой обработки.
	Письменно оформленные материалы
	Защита самостоятельной работы
	6

	2
	Особенности проектирование ТП на станках с ЧПУ. Выбор последовательности и составление программы обработки, разработка расчетно-технологической карты.
	Письменно оформленные материалы
	Защита самостоятельной работы
	6

	3
	Монтаж валов, основные технические требования к качеству монтажа. Сборка валов на подшипниках скольжения и качения. Методы и средства сборки и контроля.
	Письменно оформленные материалы
	Защита самостоятельной работы
	6

	4
	Методы обработки отверстий. Обеспечение точности отверстий относительно базовых поверхностей. Методы и средства контроля.
	Письменно оформленные материалы
	Защита самостоятельной работы
	6

	5
	Балансировка и контроль. Технология изготовления коленчатых валов, ходовых винтов, тяжелых и крупных валов.
	Письменно оформленные материалы
	Защита самостоятельной работы
	6

	6
	Методы обработки. Особенности обработки конических колес. Контроль. Методы нарезания червяков и червячных колес. Контроль червячных передач.
	Письменно оформленные материалы
	Защита самостоятельной работы
	3

	7
	Выбор технологических баз. Составление маршрута обработки рычагов и вилок. Технологические процессы изготовления шатунов. Схемы и средства контроля  точности расположения осей и поверхностей.
	Письменно оформленные материалы
	Защита самостоятельной работы
	5

	8
	Автоматизация технологических процессов обработки корпусных деталей
	Письменно оформленные материалы
	Защита самостоятельной работы
	3

	9
	Особенности построения технологических процессов изготовления ступенчатых валов для различных типов производства.
	Письменно оформленные материалы
	Защита самостоятельной работы
	4


Содержание СРС
	№
	Вид СРС
	Форма отчетности
	Вид контроля
	Объем 

в часах

	1
	Подготовка к лекционным занятиям
	
	Участие на занятии 
	30

	2
	Подготовка к практическим занятиям
	Письменно оформленные материалы
	ПР1, Р2
	8

	4
	Подготовка отчета и защита практических работ
	Отчет
	Защита ПР
	8

	5
	Изучение материала, не вошедшего в содержание аудиторных занятий
	Конспект
	ПК Р1, Р2
	14

	6
	Подготовка к контрольным мероприятиям
	
	РК1, РК2 (тестирование)
	10

	7
	Подготовка к экзамену
	
	Э
	20

	Всего:
	90


4.4.2 Перечень тем, вынесенных на самостоятельное изучение студентами

1) Анализ точности изделий методами математической статистики.
2) Погрешности, вызванные упругими деформациями технологической системы.

3) Проектирование типовых и групповых технологических процессов.
4) Перспектива развития технологии производства машин.

5) Создание гипких автоматизированных машин.

6) Технологические процессы массового производства.

7) Технологические процессы серийного производства.

8) Технологические процессы единичного производства.
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